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PRINS

Denna handbok behandlar PRINS, som dr ett produktionsinformationssystem
avsett for uppféljning av skoérdar- och skotardata samt inmatta volymer.

PRINS innehaller virkesuppgifter anpassade for anvandning vid
produktionsuppféljning av data som sénts in till Biometria fran skérdare,
skotare och matstationer. Den virkesinformation som PRINS tillhandahaller
kan anvandas som hjalp vid produktionsuppféljning, styrning, planering och
som stod vid framtagning av olika beslutsunderlag. PRINS skapar ocksa
mojlighet till direkt feedback pa utfort arbete for
entreprendren/avverkningsforetaget.

| PRINS kan anvandaren genom att stélla fragor till systemet, fa utforlig
information om sin egen virkesstatus. Resultatet av sékningen presenteras i en
rapport.

Om du har fragor och inte hittar det du soker i handbdckerna kan du skicka
e-post eller ringa till Biometrias support. Mer information om var support hittar
du pa Violweb eller www.biometria.se.

E-post: support@biometria.se

Telefon: 010-228 59 00


http://www.biometria.se/
mailto:support@biometria.se

BIOMETRIA

Revisionshistoria

Revisionshistoria for handbok PRINS. Vid &ndring av revisionshistoria ska
aven version pa forsta sidan samt datum i sidfoten uppdateras.

Version Datum Andring Signatur

1.0 2005-03-04 | Dokumentet skapad, revision 477, | CAMO
sedan visas uppdateringar
genomfdrda under senare tid.

4.0 2016-06-12 | Skordad/Skotad volym jamfort GUPE
med inmétt volym per virkesorder

| dessa rapporter kan man nu ange i
Presentationsfliken hur manga
dagar som ska ha gatt fran sista
filens spardatum for att objektet
ska tas med i rapporterna.
Skordar/Skotarprecision redovisas
nu ocksa per objekt i rapporterna.
Stockmétta volymer, stocknota

Nu redovisas inga stockar i ej
apterade dimensioner som anges
med 0 i fliken diameter/langd.
Skordade/Skotade volymer,
forteckning identiteter

Summering har tillkommit pa hur
manga rader som finns i
rapportsvaret.

Tillaggsrapporterna RNRdetalj for
rapporter med skordade eller
skotade volymer

Under rubriken Version visas
version av insandningsprogrammen
Sender XC/Sender alternativt
version av Rapp. Rev 173

4.1 2016-09-11 | Tydligare meddelande vid GUPE
behorighetsovertradelser.
Rapporterna Skoérdad/skotad volym
jmf med inmétt volym per
virkesorder har bytt namn till
skordar/skotarprecision.

| rapporterna Avvisade
skordar/skotarinsdndningar visas
numera samma varden som i VIS i
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kolumnen Avvisat.

4.2

2016-12-11

Tydligare beskrivning i rapporten
om skotarprecision om vilka
volymer som tas med samt
fortydligande om att
medeldiametrar &r aritmetiska.
Tydligare beskrivning vilken
formel som anvénds vid berdkning
i rapporten Skordarprecision.

GUPE

4.3

2017-02-19

Egenved redovisas som SST909
samt volymen for densamma
réknas bort ur vissa rapporter.

GUPE

4.4

2017-06-11

Automatrattning till 109R av
felaktiga eller utelamnade
sortimentskoder som rapporteras
med filer fran skordare och skotare
har tagits bort. Volymer fran filer
med felaktig eller saknad
sortimentskod kommer att
aterfinnas i rapporterna Avvisade
Skordarinsandning eller Avvisade
skotarinsédndning.

GUPE

4.5

2017-06-28

Justerat text i PRINS om skordade
volymer, redovisning av B-
bunthanterade volymer och T-
traddelar.

GUPE

4.6

2017-09-08

Justerat text i rapporterna skordar-
och skotarprecision.

GUPE

4.7

2017-12-10

Beskrivning av utokade
behorighetsnivaer.

GUPE

4.8

2018-11-06

Forbattrade beskrivningar i kap 21

GUPE

4.9

2019-12-13

Rapporten Stockmatta/travmatta
volymer har kompletterats med ett
nytt val; ”Travmétta volymer”,
som kan anvéndas for uppféljning
av orsaker till kvalitetsbeddmning
av massaved.

CAMO

5.0

2020-06-29

Utotkad information kring ej
apterade dimensioner i Stockmatta
volymer, modultréffsrapport.
Fortydligande av rapport-
installningar i rapporterna Skordar-
och skotarprecision.

CAMO
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5.1

2021-01-07

Justerat text ang. berakning av
férdelningsgrad i rapporten
Skordade volymer, stocknota samt
Stockmétta volymer, stocknota.

CAMO

5.2

2021-03-15

Rapporten Stockmétta volymer,
modultréffsrapport har en
forenklad hantering for anvandaren
nar matrisen har O (ej apterade
dimensioner) i sista langdklassen.

CAMO

5.3

2021-06-15

Rapporten Avverkningsskada
kompletterad med information
kring dubbskador.

CAMO
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1 Data i PRINS

1.1 Omfattning

PRINS ér ett produktionsuppféljningssystem som innehaller skordade, skotade, inmatta,
ommatta samt stickprovsmatta volymer. Innehall for varje rapport beskrivs i kapitlen for
respektive rapport. Datumintervallet i rapporterna ar begransat till max 12 manader
bakat. PRINS visar information som ror affarsled ett i affarsledskedjan dvs. mellan
leverantor och forste kbpare. Dessutom kan &ven mottagaren (siste kdparen) se
information. Resultatet i rapporter med inmatta volymer visas som inmatt sortiment.

1.1.1 Maskinnummer, apteringsprislista och avverkningsforetag
Maskinnummer och apteringslista finns inte vid inmatningen men kan anvandas som
sokbegrepp i rapporter som innehaller inmatta/stickprovsmatta/ommatta volymer.
Avverkningsforetag finns inte heller vid inmatningen men kan ocksa anvandas som
sokbegrepp i rapporter som innehaller inmatta/stickprovsmatta/ommatta volymer.

Maskiner som produktionsrapporterar:

Maskinnummer, apteringsprislista och avverkningsféretag hamtas fran
skordarmatningen pa respektive virkesorder.

Exempel pa nar maskinnummer redovisas som 0000 i rapporter ar:

-Inget maskinnummer har kunnat knytas till inmétta volymer pga. utebliven
rapportering av olika anledningar (exv. leveransvirke).

-Inmétta volymer har redovisats fore de skdrdade volymerna.

Om flera skordare rapporterat pa samma virkesorder sa knyts anda ett maskinnummer
till de inmétta volymerna. Maskinnumret som ar hogst knyts till volymerna och skulle
en maskin med lagre maskinnummer bdrjat rapportera pa virkesordern, sa redovisas de
inmatta volymerna pa den maskin med hégst maskinnummer pa samma virkesorder.
Om flera skotare rapporterat pa samma virkesorder redovisas maskinnummer 9999 i
rapporten skotarprecision.

Maskiner som inte produktionsrapporterar:

Registrering gors av maskinnumret/avverkningsforetaget i faltet Entreprendr i
virkesordern samt i Biometrias Aktorsregister. Da kan utsokning pa
maskinnummer/avverkningsforetag goras i PRINS (dock inte pa apteringsprislista).
Kontakta Biometrias support tfn: 010-258 59 00, val 4 for Drivning alt.
drivning.support@biometria.se fér mer information kring registrering av
maskinnummer i virkesordern.

Det finns &ven andra mojligheter att folja maskinlag via
inmétta/stickprovsmatta/ommatta volymer. Begreppet leverantérskod kan anvéndas i
virkesordern for att bendmna maskinlaget och darmed utgora sokbegrepp. Detta
forutsatt att inte leverantdrskod redan anvands i andra sammanhang.

PRINS - 2021-06-15
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1.2 Uppdatering av systemet

Filinsant data (pri- och hpr-filer fran skordare samt prl- och fpr-filer fran skotare)
uppdaterar systemet direkt. Detsamma galler for 6vrigt data. Vid réttning/korrigering av
avvisade skordar/skotarmatningar uppdateras PRINS omgaende.

1.3 Behorighet

Behorighet kravs for att fa tillgang till PRINS. Den administreras av Biometrias
support.

Behdrighet ges per huvudkod + ev internt nummer och avser forste kopare i led 1, siste
kopare (mottagare) eller utforande avverkningsforetag. Andra aktorer kan fa behorighet via
fullmakt.

Behorighetsnivaerna ar enligt foljande:

« Visaallt (bade volymer och varden)

« Visa kvantitet (enbart volymer)

PRINS - 2021-06-15
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2 Allmant

2.1 Starta PRINS

For att starta PRINS gar du in pa Biometrias Violweb. Klicka pa ikonen for PRINS
(bild 1 nr 1) eller klicka pa rubriken Starta (bild 1, nr 2) for att 6ppna
inloggningsfonstret.

@) BIOMETRIA VIOLWEB

n RETUCH W REIEASER DRIFTINFO STANDARDER  INTEGRATION ARBETSGRUPPER  UTBILDNING KONTAKT INFORMATION
— VIOL VIS Stickprov
Ett tjansteutbud f&r din redovisning av | Virkesorder Kvantiteter
och afférer i hela kedjan frin skog till industri. Transport Aktérsregister NYHETER T —
Prisrikning Avstindsregister
Starta | Mer info | Bestall Mitbesked Energiberskningsregister 2013-12-05 11:25

Ja Certikonto
(@’ Identifiera och redovisa
tillgingen p certifierad

rivara.

Starta | Mer info | Bastall

RTV-online
Snabb och enkel
registraring av métningan

Starta | Mer info | Bastall

Starta | Mer info | Bestsll

Pigdende utveckling
Ti&nster p vag ut till
skogsnaringen,

9@ 0 @

Mer info

Timmerutfall

Okad framférhilining och
effektivare
produktionsplanering.

@

Starta | Mer info

Arkiv Cl PRINS
Elektronisk lagring sv \ '\ ) Foli upp ach analysera din
matbesked och rapporten. .7 skrdarproduktion.

produktionsrapportering
Styr din révaruproduktion
med rapportering frin
skérdare och skotare.

Mer info | Bestall

RAPP
Fér enkel
produktionsrapportering

Mer info | Bestsll

Starta | Mer info | Bastall
NYHET

Kvalitetssskring skirdare
Sikra skérdarens métresultat
och haj kvaliteten.

Sterta | Mer info | Bastall

Leveransavisering
Innebar att "matningen”
kan inledas radan d3 virket
hémtats ur viglager.

Mer info

Mstplatsregister

| 7 ) DORIS
@ #) samlz in och ragistrera
f métdata vid

mottagningsplatser.

Starta | Mer info | Bestall

MAPP
Registrera inmatta volymer

Mer info | Bestsll

Krént vigval karta

Effektivasts vagvalet pa karta.

Starta | Mer info | Bestall

Krént vagval frin sget systsm.

Mer info | Bestsll

Effekt
Beslutstad och uppfalining
vid industri.

@ Krént vigval webbtjinst

Starts | Mer info | Bastall

Biometria kommer att utféra
rensningar i matbeskeds- ach
prinsdatabasen [#
2018-12-02 07:40
Nyheter och foréndringar som

genomfars vid relezse den 8 december

2015[F

Oppettider Jul och Nyir 2019

Anvindarsupport

Vi har Gppet som vanlizt

Lés mer om vira Sppemider
Fjirrmitningscentralen

2312 Oppertll 2400
24112 Stingt

25012 Oppnar 06.00 - 24.00

2612 Oppnar 06.00 och appet till 24.00

den 3012
32 Seing
11 Oppuar 15.00 och direfier som

vanligt (Zven 6/1)

Lé: mer om vir support
Siilvbetigning

Bild 1. Startsidan for Violweb

Ange anvandarnamn i faltet User name och tryck pa knappen OK (bild 2).

OBS! For vissa anvandare kan dven l16senord behdvas.

Nu har du loggat in pa servern.

Bild 2. Forsta inloggningsfonstret

Witch Oser

:%‘" Windows Server-2008

Standard

PRINS - 2021-06-15
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Ange bade anvandarnamn och losenord i det andra inloggningsfonstret (bild 3). Tryck
sedan pa knappen OK for att logga in i PRINS. Inloggningen i tva steg mojliggor
skuggningsfunktionen; en funktion som gor att Biometrias support vid behov kan se din
skarmbild och ge dig den hjélp du behdver.

Valkommen till BIOMETRIA PRINS

BIOMETRIA PRINS

Produktionsuppfoljningssystem Bild 3. Ange anvandarnamn och lésenord

i andra inloggningsfonstret.

Anvandarnamn:
|abc1 23 ‘

Losenord:
| xxxxxx 1 ‘ Andra lgsenord

ITI Avbryt |
2.1.1 Plug-in

PRINS forbéttras och uppdateras kontinuerligt. En liten del av systemet finns i din
dator, en sk plug-in. Det ar en fil som hjalper din dator att kommunicera med PRINS.
Innan du borjar anvanda PRINS for forsta gangen maste du se till att en plug-in finns
installerad pa din dator. Du maste sjalv uppdatera din plug-in med jamna mellanrum. En
gang per ar racker. Genom att alltid ha en aktuell plug-in kommer du att minimera
problem nar du jobbar i PRINS. For att installera plug-in klickar du pa lanken Mer info-
Kom igang vid PRINS pa Violweb. Dar finner du installationsanvisningar samt lank till
installationen under Installera Citrixklient.

2.2 Menyer

Arkiv innehaller exempel pa hur man startar rapporterna. Redigera innehaller
mojligheter att kopiera, klistra in och klippa ut. Hjalp-menyn innehaller hjalptext for
PRINS.

2.3 Funktionsknappar
Under Urvalsinstallningar pa Urvalsfliken finns foljande funktionsknappar:

Spara Sparar en andring i den valda instéllningen.
Spara som Anvands for att spara en ny instéllning.
Ta bort | Anvands for att ta bort en markerad instéllning.

PRINS - 2021-06-15
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Bierstal

4

Hamta

Aterstaller installningsbilden till den valda instéllningen.

Funktionsknapp for att kunna hamta andra anvéndares sparade
installningar. Med andra anvandare avses anvandare pa din egen
huvudkod.

| rapportfonstret visas foljande funktionsknappar:

=)
2
M

W

I'IDDX "l
o
o

Sparar en Excel-fil (alt. endast data), PDF-fil, webbsida eller XML-
data pa valbar lagringsenhet.

Visar forteckning éver rapportens ingdende redovisningsnummer.
Visar detaljinformation for varje redovisningsnummer.

Sparar resultatet som en Excel-fil i vald mapp. Sokvéag registreras i fliken
Installningar.

Sparar resultatet som en PDF-fil i vald mapp. S0kvég registreras i fliken
Instéllningar.

Sparar resultatet som en HTML-fil i vald mapp. Sokvég registreras i fliken
Installningar.

Sparar resultatet som en XML-fil i vald mapp. S6kvég registreras i fliken

Instéllningar.

Skriv ut. V&lj exv. skrivare, vilka sidor som ska skrivas ut, antal
exemplar.

Visningen av resultatet forandras i storlek genom att andra i detta
fonster. OBS! Andrad teckenstorlek paverkar inte utskrifter.

Véxla grupptréad

Klicka pa knappen Véxla grupptrad och dubbelklicka sedan pa valda delar i rapporten.
Information fran olika delar i rapporten laggs i flikar bredvid varandra. Det blir da latt
att vaxla mellan olika delar i rapporten.

For att se hela rapporten klickar du pa fliken Forhandsgranskning. For att fa bort alla
flikarna klicka pa knappen Uppdatera och sedan Véxla grupptrad igen och invénta att
rapporten laddas pa nytt.
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< Uppdatera
Aterstaller rapporten till ursprungligt utseende nér du arbetat
med Vaxla grupptrad.

R | Soka Text

Soker 1 hela rapporten efter det s6kord som du angivit. Foér
att komma till nasta plats i rapporten dar sékordet finns
klickar du pa Sok nasta.

2.4 Ledtexter
Genom att hogerklicka pa rapportnamnet i forteckningen over rapporterna sa kan du
vélja att se exempel pa vad rapporten kan anvandas till.
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3 Skapa rapport

Alt 1: Fyll i 6nskade sokbegrepp. Blanka ut de falt du vill se/bryta pa. Satt * i de falt du
vill summera pa (bild 4, nr 2). Dubbelklicka pa 6nskad rapport (bild 4, nr 1).

Alt 2: Klicka pa onskad rapport (bild 4, nr 1). Fyll i dnskade sokbegrepp. Blanka ut de
falt du vill se/bryta pa. Satt * i de falt du vill summera pa (bild 4, nr 2). Klicka pa Utfor-
knappen 4] alt. tryck Ctrl+U.

Under flikarna DiameterLangd, Presentation och Instéllningar krévs ifylinad av vérden,
inte *. Las mer om installningar i kap 4 Instéllningar. Ev. begrénsningar beskrivs i

kapitlet for respektive rapport.

1 tfor

Dubbelkicka pd énskad rapport eller tryck Utfor. *=summering, blank=brytning

~Rapporter

Urval

Huvudkod foretag:

foretag:

Installningar 1

Leverantor/Objekt/Trakt:

Avverkningsforetag:
Maskinnummer:
Ursprung:

Uppdrag:
Virkesordernummer:
Apteringslista:
Produktversion:
Avverkningsform:
SSTEKO:

Huvudkod mottagare:

o ==

20191001
20191213

Bild 4. Via instéllningar i flikarna goérs urvalen for rapporten.

Forsta rubrikraden i rapportsvaret visar gjorda instéllningar, soékvillkor och bestallda
brytbegrepp (bild 5, nr 1). Andra rubrikraden visar varden per brytbegrepp (bild 5, nr 2).

SDC PRINS - produktionsuppféljningssy stem
Skirdade volymer

HKod Datum fr.o.m Datum t.o.m

08990 20130801 20130920

IntNr ~ LevNr Lkod Maskin Urs Upp Vonr Aptlist Avvform SSTEKO
12348 s s * * wnnnnn * xxw
Hkod Intnr Levnr LKod M askin Urs Upp  Vonr Aptlist Awvisrm
03950 12345 seees P 1234 * * 87068184 I *

Bild 5. Rubrikrader i rapportsvaret.

3.1 Rapporter dar man endast & mottagare -”Allt mot sagen”

PRINS visar &ven information i affarsled dar man endast ar mottagare. For skordar- och
skotardata maste produktionen vara destinerad mot mottagaren. Da finns mojlighet att
folja ett totalt flode mot sagen samt aven per "producent ".
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For att folja flodet mot sagen fylls faltet Huvudkod foretag (bild 6, nr 1) i med nagot av
foljande alternativ:

*xx%% - summerar alla som producerat mot sagen

Blankt - brytning éver alla som producerat mot sagen

Ifylld huvudkod - visar en specifik producent mot sagen

OBS! For summering alt. brytning pa Huvudkod foretag maste faltet Huvudkod
mottagare alt. Huvudkod mottagare samt Internnummer mottagare fyllas i (bild 6 nr 2).
Rapportsvaret visar volymsuppgifter utan véarden for detta affarsled. Inga uppgifter om
leverantdrsnummer, Klartexter for leverantorer eller maskiner, ursprung eller uppdrag
visas.

- Instéliningar

Urval T DiameterLangd

Huvudkod féretag:

Internnummer foretag: Iz Iz Iz I: Iz
Leverantir/Objekt/Trakt: I

Leverantorskod/Lag:

Avverkningsforetag: I

Maskinnummer:

Ursprung: I
Uppdrag: I=
Virkesordernummer:
Apteringslista: I: Iz Iz I: I: I:
Produktversion: I zzzzzz

Avverkningsform:
SSTEKO: | | | -
Huvudkod mottagare:

Internnummer mottagare:

Mottagningsplats:
Datum fr.o.m:

Datum t.o.m:

|59qu ID
|zu141001
|z|:|141030

Bild 6. For att se volymer mot sdgen maste huvudkod mottagare vara ifyllt

3.2 RNR och RNRdet

Genom att klicka pa knappen RNR far man en forteckning 6ver de redovisningsnummer

som ligger till grund for rapporten. Valjer man RNRdet far man en mer detaljerad

forteckning 6ver ingaende redovisningsnummer.

Exempel pa vad som kan visas i RNRdet:

o RNR: Redovisningsnummer

o Styck: Antal stockar eller stammar

e M3fub: Volym i m3fub

o Kronor: Ev. vardeuppgift i kronor

o Matdatum: Matdatum vid industrin, spardatum vid filinsdnda skordar/skotarvolymer
eller datum for skérdar/skotarinsdndning via Rapp.
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 Tid: Spartidpunkt i den insédnda produktionsfilen

« Startdatum: Startdatum i skordare eller skotare vid paborjande av ny trakt
(filinsandning). Vid Rapp rapporterade volymer visas orderdatum fran virkesorder.

o Aptlista Produktv (for skdrdarmatningen med sortimentsvolymer): ID APT-fil eller
objektsgruppsID, produktversion, filtyp vid filinsdndning (HPR/PRI) och eventuell
upplysningstext om virkesordernummer har andrats sedan produktionsstart.

 Aptlista Produktv (for skdrdarméatningen med stamvolym): 1D APT-fil eller
objektsgruppsID, filtyp vid filinsandning (HPR/PRI), filordningsnummer i PRI,
hogsta stamnummer fran PRI/HPR som ingar i matningen, objektsidentitet,
barkfunktion per tradslag kodifierat enligt Z=Zacco, T=Skogforsk tall, G=Skogforsk
gran. Saknas uppgift om barkfunkton visas ”-”. Det kan &ven forekomma en
upplysningstext om att det ar en fiktiv matning med enbart slutmattsignal, en
insandning utan nytillkommen volym eller &ndrat virkesordernummer.

« Aptlista Produktv (for skotarmatningen): Beskrivning av laget for transportobjektet
fran prl-filen, objektsidentitet. Det kan dven forekomma upplysningstext om det ar en
fiktiv méatning med enbart slutskotningssignal eller en insandning utan nytillkommen
volym, om sortimentskod varit felaktig/saknats/automatrattats (automatrattning tas
bort from. Juni 2017) eller om virkesorder har dndrats sedan produktionsstart.

 Version (for skordarmétningen): Visar Sender XC version, styrsystemsversion
alternativt version av Rapp.

« Version (for skotarmétningen): Visar Sender XC version alternativt version
av Rapp. Beskrivning av vad transportobjektet innehaller angiven i prl-filen.

OBS! | RNRdet for rapporter som ror filinsanda skérdade eller skotade volymer visas
SDCID (den unika anvandaridentiteten for filinsdnda volymer).

SDC PRINS - produktionsuppfalningssy stem
Skordade volymer per insandning

HKod Datum fr.o.m Datum t.o.m
08990 20130301 20130331

IntNr LevNr Lkod Avvftg Maskin Urs Upp Vonr Aptlist Produkty Avvform SSTEKO HKodM IntNrM MottPl

qqAqE s ks awe T * Kan meewr awes weewan

Hkod Intnr Lewnr LKod  Awvfg Maskin Urs  Upp Vonr Aptiist Produkty Avviom

02121 19445 rrnrar RO 1234 PR reas anrar N

RHNR Styck M3FUB Kronor Matdatum Tid SDCID Startdatum Aptlista Produkiv Version

61613910 156 2795 20130323 1214 GPX0001 20130323 LISTA1 PRIOI TOTST 407 SENDER VERSION 03.03
L-EFORSBERGI] BF SAKNAS

61617088 33 66.75 20130324 1301 GPX0001 20130323 130305 PRIO2 TOTST 1349 TIMBERMATIC, CDM 2.11, §I

Bild 7. Ingaende redovisningsnummer i RNRdet

3.3 Exportera rapporter

Det finns flera mojligheter i PRINS att exportera rapporter till exv. Excel eller PDF:
Spara som

Alt. 1 Via knappen Spara som
Kor rapporten. Valj att inte spara rapporten med endast data. Valj lagringsenhet under
Computer. Namnsatt rapporten och valj filtyp. Klicka pa Save.
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OBS! For att endast exportera data véaljer du att spara rapporten MS Excel 97-2000-
endast data. Valj formatet Microsoft Excel 97-2000-endast data (XLS). Klicka pa OK.
Vaélj lagringsenhet under Computer. Namnsatt rapporten. Klicka pa Save.

x|

Format:

IQ Microsoft Excel 97-2000 - endast data (¥L5) j oK |
Mal: Avbryt |

|= Diski |
Beskrivning
Microsoft Excel - endast data &r ett postbaserat format som &r -

anvandbart nar du vill dverfdra data, men mindre
formateringsinformation kan bevaras an i formatet Microsoft Excel. Till
skillnad frdn i Microsoft Excel kan celler inte sammanfogas i Microsoft -

Bild 8. Viktigt att vélja ratt format nar du bara vill exportera data!

Det finns mojlighet att vélja exv. hur kolumnbredderna ska hanteras i Excel och om
sidhuvud/sidfot skall exporteras. Klicka pa knappen Alternativ for att se vilka
mojligheter som finns (bild 9, nrl). Klicka sedan pa OK for att ga vidare.

x|

— Excelformat oK |

{~ Standard: Standardaltemativen anvands nar data exporteras. Abyt

£~ Minimal: Ingen formatering anvands nar data exporteras.

% Anpassad: Data exporteras enligt markerade altemativ. Atemativ << |
Altemativ
~ Kolumnbredd

' Kplumnbredd baserad pa ohjekd i: IDBTE"J'EI' LI

= Konstart kolumnbredd §§ punkter): I?E 0

[~ Exportera objektformatering [~ Behdl kolumnjustering

[~ Exportera bilder ¥ Exportera sidhuvud och sidfot

[~ Anvand kalkylbladsfunkdtioner for summeringar ¥ Férenkla sidhuvuden

[~ Behal relativ objektplacering [~ Visa gruppdisposttioner

Bild 9. Har valjer du hur rapporten ska se ut som du vill exportera.

Vilj lagringsenhet under Computer. Namnsatt rapporten och valj filtyp. Klicka pa Save.
For HTML-format rekommenderas version 4.0 eller senare.

Alt. 2 Via fliken Installningar

Innan du kor rapporten l&agger du in en sokvag i fliken Instéliningar. Sedan kor du
rapporten och klickar pa nagon av knapparna Till Excel, PDF, XML eller HTML som
visas ovanfor rapportsvaret. Da sparas rapporten enligt din installda sokvag.

3.4 Kopieraresultat
Genom att dubbelklicka i rapportsvaret hamnar du i ett 1age dar du kan markera félt och
sedan kopiera resultatet till Excel.
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4 Skapa installningar

Installningar for sokningen gors via flikarna Urval, DiameterLangd, Presentation samt
Instéllningar.

4.1 Urval

Beroende pa vilken rapport du valt visas de falt som och flikar som &r mojliga att
anvénda.

Varje falt maste fyllas ut med antal tecken som kravs for faltet. Undantag; faltet
Leverantdrskod/Lag, se nedan.

—Instalningar

Urval T DiameterLéngd

Huvudkod foretag: foag90

Internnummer foretag: I: Iz I: I: Iz
Leverantér/Objekt/Trakt: I
LeverantorskodfLag: I =====

Avverkningsforetag: I :::::

Maskinnummer: I
Ursprung: I‘ Alla ;I

Uppdrag: I=

Virkesordernummer: I
Apteringslista: [* [ [ S [ [
Produktversion: I ======

Avverkningsform: I: Alla LI
SSTEKO: | | | I S
Huvudkod mottagare: I =====

Internnummer mottagare: I

Mottagningsplats: === [

S |2|3 141001

T — J20141030

Bild 10. Fliken Urval

Varje félt kan fyllas i med:

Viarde: Sokning sker pa angivet vérde. Systemet skiljer mellan sma och stora
bokstaver. Vérde och * kan kombineras t.ex. 1****3 i internt nummer soker pa
alla interna nummer som borjar pa 1 och slutar pa 3.

*Hxxkx Summering av alla forekomster.
For att fylla ut helt falt med * fylls forsta positionen i sokféltet i med * foljt
av Enter alt. Tab-tangenten.

Blankt: Rapportbrytning eller radbrytning.
Radbrytning géller for falten mottagare, internnummer mottagare samt
mottagningsplats.
Eventuella brytningsbegransningar beskrivs i texten for respektive rapport.

OBS!! | faltet for Internnummer foretag gar det inte att kombinera * med blankt!

PRINS - 2021-06-15
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Leverantorskod/Lag: For att gora sokningar pa leverantérskoder/lag med farre tecken an
fem behdévs ingen utfylinad av *.
Foljande galler for faltet Leverantorskod/Lag i alla rapporter:

***** | hela faltet Summering av alla leverantorskoder/lag
Blankt i hela faltet Brytning pa begreppet leverantorskod/lag
S6kning pa leverantdrskod/lag 12

12 Sokning pa leverantérskod/lag 12345
12345 Summerar alla femstalliga leverantérskoder/
127 lag som borjar pa 12

Summerar alla trestélliga leverantdrskoder/
12* lag som borjar pa 12

I rullisterna for Ursprung och Avverkningsform betyder valet * Alla en summering av
alla forekomster. Uppdelning betyder rapportbrytning. Begreppet Avverkningsform ska
vara ifyllt i virkesorderns forstaledskontrakt for att kunna vara sokbart i PRINS.

Faltet Apteringslista ar uppdelat i 6 félt vilket gor att varje falt &r separat s6kbart.

SSTEKO bestar av 6 falt: sortiment (position 1 och 2), tradslag, egenskap, kvalitet och
orsak. Detta innebér att varde, blank och * kan kombineras.

*xsxsk* | fr.0.m. datum betyder innevarande samt tva manader bakéat med hansyn
till t.o.m datum.

FhxFxAX* | t.0.m. datum betyder till och med dagens datum.

Datumfalten kan fyllas i med AAMMDD och fylls automatiskt ut till 20AAMMDD.

Datum i rapporterna innebar spardatum i skordare/skotare, rapporteringsdatum i Rapp,

samt métdatum i VMF-métning.

Undantag ar rapporterna skordarprecision och skotarprecision dar datum avser

objektens startdatum.

4.2 DiameterLangd

DiameterLangdfliken innehaller bla instaliningsméjligheter av dimensioner vid
fordelningsuppfdljning och stocknota i rapporterna Skérdade volymer, stocknota samt
Stockmatta volymer, stocknota. Fliken anvéands dven i rapporten Stockmatta volymer,
modultraffsrapport.

4.3 Presentation
Presentationsfliken kan innehalla installningsmojligheter for exv. stocknotor,
modultraffar, visning av diagram m.m.

4.4 Instéallningar
Fliken Installningar innehaller mojlighet att registrera sokvagar for lagring av rapporter
i exempelvis Excel.

PRINS - 2021-06-15
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Instliningar
| Urval T DiameterL&ngd T Presentation T Installiningar

Sokvag vid sparande av rapport
Excel (t ex C:\Temp'Rapportnamn)

PDF/MTML/XML (t ex C:\Temp\Rappor tnamn)

Bild 11. Kom ih&g att ha en skapad mapp att spara rapporten i samt att namnge rapporten!

4.5 Kora urvalsinstallning

Du har tillgang till samtliga sparade installningar som férekommer inom den huvudkod
dar du har behdrighet. Din lista kan besta av egna installningar och hamtade (lankade)
installningar (bild 12, nr 1). De egna installningarna ar markerade med den egna
anvandaridentiteten medan hamtade installningar har den anvandaridentitet varifran de
hamtades. Namnet pa installningen &r unikt per anvandaridentitet.

Klicka pd installningens namn i listan och installningen visas da pa skarmen. Déarefter
kan du kora rapporten med vald instéllning. Det fungerar pa samma satt oavsett om det
ar en sparad instéllning eller en hdmtad installning.

1 Ut
Oubbekicka pl onskad rapport eler ryck Utfr, *=mummering, lank=brynng
Rapporter Instslrings
vl Y ey I e )
Huvudkad foretag: —
Internnummer faretag: " "
Leverantorskod Lag: [===
Avverknngstoretag: [~
Maskinnummer:
e = |
Uppdrag: -
Apteringslista: F F F F F T
Produktversion:
Avverkningsform: o
SSTENO: "
Hovudkod mottagare: |
ga: [~

Hottagningsplats: [=== §
Oatum Fom: BT
—— [owme

Iformation

[Rapporten Stockmétts)irawmatta volymes kan anvandas fér jning &v orssker Hl 1

iy e . i v e i ||| v, e @

Stardard

Bild 12. Dina sparade instéllningar hittar du under rullisten vid Urvalsinstallningar

4.6 Spara ny installning

Nar du klickar pa knappen Spara Som visas en lista 6ver dina egna installningar.
Genom att skriva ett nytt namn i faltet for Namn pa ny instéllning och sedan klicka pa
OK fylls listan pa med ytterligare en instéllning. Listan ar sorterad i bokstavsordning.
Om du har markerat en hamtad installning som nagon annan har uppréttat kan du spara
ned den pa din egen anvandare under samma namn som ursprungsnamnet. Den
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ursprungliga installningen finns anda kvar.

spars som

Hamin pa ry installning:
IStockar test

T

EBefintliga egna instaliningar

55 Utb Uttall inmétt med stockdata
Alla Falt ifyllda
Standard

Bild 13. Har sparar du nya installningar.

4.7 Spara andringar och Ta bort instéllning

For att spara andringar i en redan sparad instéllning klickar du pa knappen Spara.
Andringar kan endast sparas ner pa egna installningar. Andringar kan tillfalligt koras pa
hamtade installningar, men inte sparas. FOr att kunna spara andringar for en installning
som har gjorts pa en hamtad installning maste den forst sparas som en ny instéllning.
Andringar som sparas i en installning far effekt hos samtliga anvandare som har hamtat
installningen fran din lista sedan tidigare. For att ta bort en instalining markerar du
namnet pa installningen och klickar pa knappen Ta Bort. Instéllningar som har hamtats
fran ndgon annan anvandare tas endast bort fran den egna listan. Installningar som du
sjalv har skapat tas bort bade fran din egen lista och hos samtliga anvéandare som har
hamtat den fran din lista.

4.8 Hamta instéllning
Klicka pa knappen Hamta. Pa skarmen visas en lista i alfabetisk ordning éver vilka
anvandare som &r behoriga till PRINS under samma huvudkod.

m Lista Sparade Installningar

[ErweSndare | [nstalningar | OK Avbryt

1 Uth Skordade wolpmer per inzdndning

2 Uth Skordade wolymer maszkin 0843

3 Uth Skordade wolpmer jamfort med skotat
4 Uth Skordade wolpmer jamfcrt med [nmatt
5 Utb Utfall inmatt med stockdata

E zpara zom

Standard

Bild 14. Har visas de instéllningar som anvandare SDCUTB13 har sparade.

Klicka pa den anvandare dar installningen &r upprattad. Da visas en lista 6ver de
instéliningar som den valda anvandaren har skapat. Markera en rad (installning) och
tryck OK. For att vélja flera instélIningar samtidigt kan du anvénda tangenterna Shift
eller Ctrl. Du kan avbryta forloppet genom att trycka Avbryt och da atergar du till
PRINS installningsbild (bild 12). Raderna med instéliningarna sparas och visas darefter
i den egna listan under Urvalsinstallningar. Listan 6ver den valda anvandarens
installningar stdngs automatiskt. Hdmtade installningar kan inte &ndras av andra an den
som ursprungligen uppréttade dem.

PRINS - 2021-06-15
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5 Avvisade skordarinsandningar

Rapporten visar avvisade skdrdarmatningar som inte redovisats.
Rapporten innehaller:

Maskinnummer samt ev. tillhérande klartexter

Virkesordernummer

Redovisningsnummer

Avvisat: Avvisade volymer med matmetod 5 eller redovisningsnummer med
matmetod 2

Avvisningsdatum

SST (sortiment och tradslag)

Felkod

SDC PRIMS - produkfionsuppfiliningssy stem
Awvisade skirdarinsandningar

HKod Datum fr.o.m Datum t.o.m

0g990 20080501 20080715
Inthr
s

R ~ Redovisnings- R Avvishings-
Maskin Wirkesorder nummer Avvisat datum S8T Felkod
oon4 20217749 62233040 1 RNR 2008-07-03 - 253
9833 20216262 62215449 1 RMNR 2008-06-19 - 225
9833 20216262 62215450 0 m3fub 2008-06-19 423421 7~ 225
9833 20216262 62215441 0 m3fuh 2008-06-19 434 431152103 7 100 224

Bild 15. Har hittar du avvisade skérdarmatningar.

S6kning kan enbart goras pd huvudkod. Forklaring till de vanligast forekommande

felkoderna finns under menyn Hjélp i PRINS. Réttningar av avvisade skordarmatningar

S

ker i VIOL och kréver sérskild behorighet.

PRINS - 2021-06-15

15



BIOMETRIA

6 Skdrdade volymer per insandning

Rapporten visar stammar, volym, medelstam samt ev. slutsignal per insandningstillfalle.
Maojlighet finns till sammanstélining av maskiner. Detta véljs via Visningstyp i
Presentationsfliken.

6.1 Exempel pd anvandningsomrade

Uppf6ljning av rapporteringsfrekvens per maskin samt att &ven kunna jamféra maskiner
med varandra.

6.2 Visarapport

Rapporten innehaller:

 Insandningsdatum

e Tid

o Stammar: Antal i styck

e M3fub: Volym i m3fub

o Medelstam: Medelstamsuppgift (m3fub/antalet stammar)
o Slutskordat: Ev. uppgift om slutskordat

SDC PRIMNS - produktionsuppfiljningssy ster
Skérdade volymer per insandning

HKod Datum fr.o.m Datum t.o.m
08990 20130915 20130920
IntN T LevNr Lkod Maskin Urs Upp Vonr
12345 AR E wHHHE * * Fdkkk kAR
Hkod Intnr Lewnr Lkod M askin Urs
0E&590 12345 vee . 1234 .
Inséndningsdatum Tid Stammar M3FUB Medelstam Slutskérdat
20130917 1232 478 196,06 0,41 1
20130918 2034 340 151,37 0,45

Summa: 818 347,43 0,42

Total: 818 347,43 0,42

Bild 16. Har kan du fdlja skdérdarens producerade volymer vid varje insandning.

6.3 Visa saknade dagar

Via valet “Visa saknade dagar” skapas en rapport som visar de dagar mandag-fredag da

ingen skordarinsédndning har redovisats.

Bild 17. Dagar d& ingen
skordarrapportering har
redovisats.

SDC PRINS - produktionsuppfdljningssy stem
Skérdade voly mer perinsandning (Saknade dagar)
HKoed Datumfrom Datum t.o.m
08990 20130915 20130920
Inthr LevNr Lkod Maskin Urs Upp Vonr Aptlist  Avvform LevAr SSTEKO
19345 eewses wewe 1234 * O * o
Hkod Intnr Lewnr LKed  Maskin Urs  Upp
08950 12345 === il 1234
Datum
201309146
20130919
20130920
Summa: 818 347,43 0,42
Total: 818 347,43 0,42

PRINS - 2021-06-15
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6.4 Visa sammanstallning maskiner

Via valet ”Visa sammanstallning maskiner” skapas en rapport som visar antal
rapporterings- och arbetsdagar samt insandningsfrekvensen for maskinerna.

3DC PRINS - produktionsuppfiljningssy stem
Skdrdade volymer perinsandning (Sammanstalining maskiner)

HKod Datum fr.o.m Datum t.o.m

08990 20130915 20130920

IntHr LevHr Lkod Maskin Urs Upp Vonr Aptlist Avvform LevAr SSTEKO HKodM
12345 *hhkkE *hAhEE * * TREAR AL TREEE K * * % % *hAhk
Maskin Rapp.dagar Antal dagar ma-fr. & Ins dndn.frekvens %

1234 3 I —————— | | | | =0
2345 3 I —————— | | | | =0

sSumma: 818 347,43 0,42
Total: 818 347,43 0,42

Bild 18. Sammanstallining dver skdrdarnas rapportering.
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7 Skérdade volymer

Rapporten visar skordade volymer. Styck och volym redovisas uppdelat pa sortiment
enligt apteringslista, oklassade bitar (SS43) och ev. grot (SS51). Dessutom redovisas
antal stammar uppdelat pa tradslag for sasmma volym. Dessa volymer ska Gverens-
stdmma om allt &r ratt. Bunthanterade stammar redovisas med egenskapskod B. |
sortimentsuppdelat redovisas ev. utpekad matris med det sortimentet och egenskapskod
B, tex. 100B annars 419B. Fallda ej upparbetade trad redovisas med egenskapskod T. |
sortimentsuppdelat med sortiment 419T. For bunthanterade volymer visas antal
stammar per bunt.

7.1 Exempel p& anvandningsomrade

Uppféljning av sortiments- och tradslagsfordelad volym. Rapporten visar bla
procentuell fordelning av sortiment och tradslag, timmerprocent, manuella kap,
toppformtal, stammar per bunt, medelvolym, medeldiameter och medellangd samt &ven
uppgift om destinerad mottagningsplats.

Rapporten innehaller:

e SSTEKO: Kvalitet och orsak visas om falten K och O I&mnas blanka.

Manuella kap redovisas med orsakskod enligt Stanford (vanligen 9 dvs. kod ej
angiven av foraren).

o Styck: I sortimentsuppdelningen antal stockar utom for bunthanterat och féllda trad

dar det visas antal buntar. | stamuppdelningen antal stammar.

o M3fub: Volym i m3fub

e Mvol: Medelvolym

 %: Procentuell férdelning av ingdende sortiment, tradslag, kvalitet, orsak, beroende
pa vad man bryter pa (Iamnar blankt).

o TFtal: Toppformtal. Ett av Biometria skapat omrakningstal mellan m3to och m3fub.
Visas for pri-filer &ven om aptering gjorts i m3fub. Redovisas per SSTEK for pri-
filer.

« Mdia, Mlgd: Medeldiameter (aritmetisk), medellangd (berdknas utifran I6pdecimeter,
inte I6pcentimeter)

e TTV: Ton torr vikt for grot

« Timmer %: Timmerandel per tradslag och totalt. Tradslag barr ingar endast i
summaraden.

« Mottagare: Visas om huvudkod eller blankt angivits i faltet Mottagare i Urvals-
fliken.

o Mottagningsplats: Visas om mottagningsplats eller blankt angivits i faltet Mottpl i
Urvalsfliken.
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SDC PRINS - produktionsuppféljningssy stem

Skdrdade volymer

Hkod Datum fr.c.m Datum t.o.m
08990 20140901 20140930
Intnr Levnr Lkod  Awvitg Mas kin Urs  Upp Vonr Aptlist Produkty  Avvform S$STEKO Hkcdm  Intnrm M
12345 e . - e . sa e e -
Hkod  Intnr  Levnr Avvitg  Maskin Urs Upp Vonr Aptlist Produkty Avvform
08990 12345  ssses asas aee B +  BOT37994 . sarans -
SSTEKOD Styck M3IFUE Mol 3 TFtal  Mdia Migd TTV  Timm% Mottagare Mottpl
0110 SAGT TALL a5 517 0.115 1 126 185 426
o120 SAGT GRAN 213 2727 0128 4 1.28 189 442
0710 STAMBL TALL 1 0.00 0.000 10
1000 MAV BARR 6593 28288 0041 41
1008 MAV BARR 2% 1.14 0038
1020 MAV LGV 77581 32521 0042 50
102B MAW LGV 43 2.08 0.048
413B TRDEL BALD 5 014 0028
4187 TRDEL BALO a7s 3.14 0022 1
4313 STAMD TALL OSPEC 143 287 0.019 1.18 110 188
4329 STAMD GRAN OSPEC 118 212 0018 127 121 193
4339 STAMD LOV OSPEC 323 280 0020 1 1.18 124 an

Slutskdrdat Summa: 15 640 652.40 0.042
a210 STAMMR TALL 12385 15142 0076 23 138 757 3
4218 STAMMA TALL 38 078 0021 37 501
4z21 7 STAMMR TALL 71 112 0.018 75 820
s220 STAMMR GRAN 2042 15470 0076 24 135 739 17
4228 STAMMR GRAN 31 0.42 0.014 78 442
4227 STAMMR GRAN 118 182 0018 72 8
4220 STAMMA LOV 5002 23483 0067 51 136 878
423B STAMMR LOV 88 212 0025 2 497
84237 STAMMR LOV 197 520 0028 1 86 875

Slutskordat Summa: 9578 65247 0.068 5 Stammar per bunt: 1.18

Summa exl Ekod T: 9194 64433 0.070 5 Stammar per bunt: 2.01

Bild 19. Har redovisas bade sortiment och volymer enligt apteringsprislistan samt stamvolymer.
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8 Skdrdade volymer, stamnota brésthdjdsdiameter

Rapporten visar stammar och volymer och stamfelsved per brosthéjdsdiameterklass.
Egenskapskod 0 redovisar normalstammar, B buntade stammar och T fallda, €]
upparbetade stammar. Mojlighet finns &ven till ssmmanstallningar av maskiner vid
uppfdljning av klena stammar eller fallda, ej upparbetade stammar. Detta valjs via
Visningstyp i Presentationsfliken.

8.1 Exempel pa anvandningsomrade

-Se hur mycket som &r avverkat under 6verenskommen l&gsta brosthéjdsdiameter samt
hur medelstammen paverkas beroende pa vilken diameterklass man startar pa.

-Kunna jdmfora maskiner med varandra vid uppféljning av klena stammar, under
angiven dimension, for att kunna félja upp instruktioner pa accepterad minimidiameter.
-Kunna jdmfora maskiner med varandra vid uppféljning av fallda, ej upparbetade
stammar, éver angiven dimension.

8.2 Visarapport

Rapporten innehaller:

e Brh.diameterklass pb

e Styck

e M3FUB brutto

e Stamfelsved: Avdragsvolym, stockar som apterats som massaved eller brannved pga.
exempelvis rota eller annan stamskada trots att stocken klarar dimensionskraven for
timmer. Redovisas inte for travmaétning.

e %: Procent stamfelsved
e MB3FUB netto
e Vol/st
- - I o H
e Medelstam fr.o.m. diam: medelstamsuppgift berdknad fran aktuell diameterklass
e M: Medeldiameter (aritmetisk)
SDC PRINS - produktionsuppféljningssy stem
Skordade volymer, stamnota brosthojdsdiameter
Hkod Datum fr.o.m Datum t.o.m
08990 20140901 20140930
Intnr Levnr Lkod  Avvitg Mas kin Urs Upp Venr Aptlist  Awvform  S5T
P — 2126 S
Hikod Intnr Levnr LKod Avvflg Maskin Urs Upp Vonr Aptlist Al
08990 12345 smas asexs  asese 4234 SDC TEST . : 30737994 o
4210 STAMMR TALL
Brh.diamklass Styck M3FUB brutto Stamfelsved % MIFUB netto Valst Medelstam from diam
1 2 028 0,28 0,14 0,29
-] 3 073 023 442 0.41 0,24 0,29
20 2 005 0,08 002 0,39
100 3 011 0.11 004 0.40 .
120 . 015 ot o0s o BLId 20. Denna rapport baseras
140 10 0.66 0.66 0.07 0.42 pa StamVOlymer.
160 1 103 0,10 9.7 0,93 009 0,45
180 -] 052 0,92 012 0,49
200 9 149 053 353 0,96 017 0,52
220 12 285 145 509 1.40 024 0,56
240 9 305 125 408 1.80 0324 0,82
260 10 442 080 13.8 382 044 0.686
280 16 800 135 16,9 6.85 0.50 0.70
200 14 917 133 145 7.84 085 0,79
320 10 698 288 412 4,10 070 028
240 2 732 020 27 7.8 092 1.04
380 2 275 085 31.0 1.90 137 135
400 1 129 1.29 129 1.29
M 249 Summa 133 51,35 1085 21,1 40,50 039 0,39
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8.3 Visa sammanstallning maskiner, klena stammar

Via valet ”Visa sammanstallning maskiner, andel stammar under angiven cm” (klena
stammar) skapas en rapport som visar stapeldiagram per maskin pa andelen klena
stammar under vald dimension. Detta visas bade i antal stammar, antal klena samt
procentandel klena stammar. Egenskapskod O redovisar normalstammar, B buntade
stammar och T fallda, ej upparbetade stammar.

SDC PRINS - produktionsuppfiljningssy stem
Skdrdade volymer, stamnota (Klena stammar sammanstallning maskiner)

HKod Datum fr.o.m Datum t.o.m

08990 20130801 20130920

IntNr Levhr Lkod Maskin Urs Upp Vonr Aptlist Avvform SSTEKO

12345 EEEEEE EEE LT 1234 x * EEEETERE ErEaE E * 4210**

M askin Antal stammar Klena Andel stammar under & em % Andel
BOSSES SKOGSTJANST

R —— T A O

ABTALL OCH GRAN

C 3 N N S

Bild 21. Uppfoljning av klena stammar.

8.4 Visa sammanstallning maskiner, féallda ej upparbetade stammar

Via Valet ”Visa sammanstéllining maskiner, fallda ej upparbetade stammar éver angiven
cm” skapas en rapport som visar stapeldiagram per maskin pa andelen fallda stammar
over vald dimension. Detta visas bade i antal stammar, antal ej upparbetade 6ver vald
dimension, procentandel ej upparbetade stammar samt volym i m3fub.

3DC PRINS - produktionsuppfdljningssy stem
Skdrdade volymer, stamnota (F&lld a ej upparbetade stammar sammanstalining maskiner)

Hkod D atum fr.o.m Datum t.o.m

08990 20140901 20140930

Intnr Levnr Lkod Avvitg Mas kin Urs Upp Vonr Aptlist Avviorm SSTEKO

rrrrr eemmen semnn cemen - - semmmenn e - T~

M azskin Antal stammar Ej upparbetade dwer ¥ cm Skala 0 -20 % Antsl M3fub
BOSSES SKOGSTJANST

3212 ] 3 W 28 1,57

ABTALL OCH GRAN

3823 257 a1 % | | | | 12 13s

Bild 22. Uppfoljning av fallda ej upparbetade stammar.
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9 Skordade volymer, stocknota

Rapporten visar stocknota i langd och diameter ub, vald enhet styck, m3fub, m3to,
medelévermal cm. Man kan aven bestéalla presentation i promille, langdfordelning per
diameterklass eller jamforelse med fordelningsénskemal. Detta gérs via installningar i
fliken Presentation.

9.1 Exempel p& anvandningsomrade

-Mojlighet att analysera de skordade volymernas dimensioner i olika mattslag samt
évermalsvolym.

-Jamfora skordade volymers resultat med fordelningsénskemal.

-Se hur mycket och vilka dimensioner som dr avverkade men inte inmétta mot en viss
mottagningsplats.

-Folja upp i vilka dimensioner manuella kap har utforts.

-Mojlighet att lagra apteringsfilens dimensioner for att kunna ateranvanda
dimensionerna i 6vriga rapporter med matriser.

Rapporten innehaller:

e SSTEKO: Kvalitet och orsak visas om falten K och O I&mnas blanka.
Manuella kap redovisas med orsakskod enligt Stanford (vanligen 9 dvs. kod ej
angiven av foraren).

o Styck: Antal i styck

o Ma3fub: Volym i m3fub

e Ma3to: Volym i m3to. For pri-filer visas m3to &ven om aptering gjorts i m3fub.

« Mottagare: Visas om huvudkod eller blankt angivits i faltet Mottagare i Urvals-
fliken.

« Mottagningsplats: Visas om mottagningsplats eller blankt angivits i faltet Mottpl i
Urvalsfliken.

« Medelvérden for diameter och langd &r aritmetiska (Iangden beraknas utifran
I6pdecimeter, inte I6pcentimeter) samt m3fub och m3to.

SDC PRINS - produktionsuppfiljinings sy sty
Skdrdade volymer, stocknota
HKod Datum fr.o.m Datum t.o.m
08990 20120201 20120220
IntNr LevNr Lkod Maskin Urs Upp Vonr Aptlist Avvform SSTEKO HKod
361\1—&- Er A * * Eaaa o * 01 1 o *
Intnr Lewnr LKod Maskin
FEe ommmns 0035
SSTEKO Styck M3FUB M3TO Mottagard
011 SAGT TALL 4071 EO7 59 499 98
STOCKNOTL: Stk WMedalvirden: Diameter 181 Lingd 426 W3 fub B||d 23. Exempe| pé Stocknota_
Langdicm)
= -310 310 340 | 370 400 430 45D | 450 520 560+ | Total |
E, 145 _l
& [T1as 7| [ a1 EE! 118 6 HE EiE
e E 7 [ 74 T80 6] Rl %
g 160 E] 7 38 339 7 ﬁl ) H £68)
170 7 5 0 5T LK) ] 3 z E
a0 1 T 11 I7h a1 54 | @ 501
150 Z 4 16 i [EL] 77 EE g 370
Z00 4 § 34 [ 10 124 05 3 FE1
720 Z T 3 36| 0% 0 | g EF
Z40 1 E T3 &0 38 L 75
260 1 I [E I8 I3 74| ﬁ
z80 [ 1 i 7 E I
300+ 3 E 3 T |
Total 78 13 787 1247 1081 73 568 76 3071

PRINS - 2021-06-15 22



BIOMETRIA

9.2 Skapa stocknota enligt skérdarens dimensioner

Mojlighet finns att skapa stocknota utifran skdrdarens insanda diameter- och
langdklasser. Inga dimensioner beh6ver da registreras for att skapa rapporten.

OBS! Dimensionerna fran apteringsfilen i rapportsvaret fran Skérdade volymer,
stocknota kan lagras for att anvandas i andra rapporter exv. Inmatta volymer
stocknota, modultraffsrapport genom att valja detta under Dimensionsval (bild 24,nr 4).
Via Presentationsfliken (bild 24) gors installningar for vilken typ av stocknota som ska
presenteras. Matrisaxlarna for Diameter/langd &r valbara. Stocknotans enhet visas i
Styck, volym i m3fub eller m3to. Stocknotan kan aven visa langdfordelningen i procent
per diameterklass for att mojliggdra uppféljning av fordelningsaptering Stocknota i
promille kan ocksa skapas.

-Instéllningar
Urval T DiameterLéngd T Presentation
Matrisaxlar Enhet
" Diameter/Léngd * Styck

= Valym, M3TO
= Valym, M3FUB
" Medelgverml cm

" Langd /Diameter

Visa diagram

Dimensionsval

v Diametrar enligt fiik DiamLangd, annars enligt apt.fi

v Langder enligt fiilk DiamL3ngd, annars enligt apt.fil
o Lagra apt.filens dimensioner i fiken diam/l3ngd

Procent/promille
" Promille hela matrisen

" Langfirdelning i procent per diamklass
Jamfar med fordelningstnskemal

“ o

Avrakna inmatt
@5 [~ ta bort slutmitta, samt objekt inmatta tll [35 %

Bild 24. Via Presentationsfliken gors instéllningar for stocknotans utseende samt férdelnings-
uppféljning alt. medelévermal. Har kan du ocksa vélja att avrakna inmatt.

9.3 Skapa stocknota enligt angivnha dimensioner

Genom att registrera diametrar och langder med stigande vérden pa dimensionerna i
fliken DiamLangd kan du skapa stocknota utifran egna 6nskemal. Dessutom maste
minst en av de bada bockrutorna fér Dimensionsval som finns i fliken Presentation vara
ibockade for att dina registrerade dimensioner ska gélla (bild 24, nr 1).

Instaliningar

Allmant T Diameterl dngd
Fyll i om du vill se andra dimensionsgrupperingar &n de som finns i apteringsfilen, Rensa Diam{Lgd |
eller om du will registrera frdelningstnskemmdl Far jamfirelse,

Ange ev, Fordelningstnskem8l i % med max 2 siffror

Bild 25. Har kan du skapa
DIAMLangder From stocknota baserad pa egna
From| 320] 370] 400] 430] 460 490 520] 550 dimensionsval.
134
150
170
180
195
214
272
231
245
265
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9.4 Jamforelse med fordelningsénskemal

Jamforelse med fordelningsonskemal registreras i fliken DiamLangd genom att
registrera diametrar och langder samt fordelningsénskemal i procent dar varje ifylld rad
ska motsvara 100% (bild 26). Dessutom maste Jamfor med fordelningsénskemal vara
vald i fliken Presentation (bild 24, nr 2).

Instalningar

Allrmant T DiameterLdngd
Fyll i om du will se andra dimensionsgruppetingar n de som finns i apteringsfilen, Rensa DiamfLgd
eller am du vill reqistrera Fardelningstnskemdl Far jamfarelse.

Ange ev. firdelningsdnskemsl i % med max 2 siffror

DIAM Langder From
From| 320 370| 400{ 430] 4e0| 490) 5200 550
134| 10f 10| 30f 30 10 10
150 10f 15| 10f 20] 20| 20 5
170 15 5 18] 25| 20 20
180 5[ 15| 15[ 20] 15| 200 10
195 5 B 100 25| 25 15[ 1A

214 &0 3 20

222 400 20| 15 20 ]

23 20 a0f 20f 10f 10f 10
245 an 40 el

265 25 30 15

Bild 26. Registrering av fordelningsonskemal gors i hela procent.

Resultatet visas med fargmarkeringar dér avvikelser inom +/- 0-2% visar gront, +/- 3-
5% gult och > 6% rott. | varje cell visas skillnad mellan 6nskad procent och verklig
procent, heltal med tecken (+ eller -).

Per diameterklass summeras alla celler utan tecken. Fordelningsgrad berdknas: 100 —
summa/2.

Total fordelningsgrad vags genom att summera varje fordelningsgrad * styck (eller
volym) och dividera med totalt styck (eller total volym). Viktningen sker mot den enhet
som valts i instélIningarna.

STOCKHOTA: Styck, jamfor med fArdelningsdnskemal
Langd{cm)
—_ 320 | 320 | 370 | 400 | 430 | 460 | 490 | &20 | 650+ | Férdgr
E 134 i] i] i] i] i] i] i i 1] T ]
o1 L s s D T Bild 27. Har visar olika
£ 10 o o 2 -5 3 L 4 L fargmarkeringar hur val
o 17 o o o o o -10 o 0 0 a0 fordelningsdnskemalet
T20 i i -5 i -5 -5 g i 10 E1] overensstammer med
ET 0 1 1 = - 5 ] — i 53 skordarrapporteringen.
714 i i i i 5 i 5 i i T
737 i i i i 5 i i 5 i T
730 i i z i 3 z i i i a3
745 1] o -1D o -z0 Z0 o -10 70 B
265+ 1] 1] 1] 1] [ 1] [ 10 0 an
Taotal: a7
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9.5 Medeldvermal i cm

Skapa en rapport 6ver medelévermal i cm genom att i fliken Presentation vélja enhet
Medelévermal cm (bild 24, nr 3) samt att i fliken DiamLangd ange aktuella langd- och
diameterklasser enligt aktuell aptering (bild 26). Medelovermal for skérdade volymer

skapas pa skordardata insant via pri- alternativt hpr-fil.

STOCKHNOTA: Iledeldwermdl cm

Langdicrm)

E =310 210 jexcin] 370 400 430 450 440 520 SEH Total

E.[1=0

_:'II__-] 180 4,849 36,00 4 58 EX-E EXF .00 520 5,00 533 581

E 200 540 [RE! EXT 4. 70 .00 6,33 T.A0 [ 5.0

R ] 483 4,70 EX:E k! 471 ENE 4 480 A .40 4 .94

o 240 4 67 5,08 [ 4,81 EXE] 4. 88 4. 88 4,40 EXE
2E0 5,13 4894 471 L i] 495 4 &6 4 67 488 4 96
280 6,75 6,75 RE! EXT 4748 EXN 550 520 512
300 .00 471 433 5248 5248 4 G0 5.00 4 57 482
220 433 4.00 EXi 4,33 517 4 67 A.00 A.00 d 63
240 5,00 4.50 G.00 4,75 5,63 5,00 4 .60 4 67 5,07
2E0+ 4 480 550 533 520 4 480 540 4,00 4,00 5,05
Total 5,02 36,00 4,81 4 80 5,03 EXT 5,04 508 481 5,03

Bild 28. Medelovermal baserat p& data fran pri-fil.

9.6 Visa diagram

Genom att markera Visa diagram i fliken Presentation (bild 24, nr 5) visar
rapportsvaret diagram med diameter- och langdférdelning i % for styck, m3fub, m3to
samt medel6vermal i cm per langdklass.

SSTEKO

o011 SAGT TALL

7 o3z

M3FUB
1375,02

M3TO
1158,09

Mottagare

Mottpl

Styck | procent per diameterklass

Styck | procent per langdklass

Bild 29. Diagram med diameter- och langdférdelning.

PRINS - 2021-06-15

25



BIOMETRIA

9.7 Avrakna inmatt

For att skapa rapport dar inmatt volym avraknas markeras detta vid Avrdkna inmatt
(bild 24, nr 6). Da raknas inmétta stockar av pa pagaende objekt. Slutmétta objekt samt
objekt inmatta till den angivna procentsatsen ingar inte i resultatet. Om rédmarkerad
volym visas i rapporten visar det pa att nagon del ar travmatt och inte avraknats i

stocknotan.
Langdi{cm)
E -342 242 370 400 4320 450 430 520 550+ | Total
E -140 SE[ 18784 15185 ZoEfd  15IE 14061 S50 7]
ﬁ 140 7 7353 7124 TH41E Z153] GEEL 153 EDZ54
E 150 el 5 E T i
o[ 160 -1§ -5 -2 -3 ~Z3] T4
170 -3 -3 - -3 - -3 -4
180 -z A ] 10|
190 -3 - -3
200+ -z . =
Total Z 12417 18821 35EEE| Z2BB3j| 35133 14447 45310
42871 M3FUB (3% ) ravmétt, ej avrdknat i stocknotan

Bild 30. Stocknota déar inméatta volymer ar avréaknade.
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10 Skoérdade volymer, forteckning identiteter

Rapporten visar en forteckning de falt man &r intresserad av t.ex. apteringslista,
virkesordernummer. For att fa fram dessa uppgifter kravs att du blankar ut respektive
falt i sokbilden. En rdknare visar sist i rapporten antal rader i svaret.

10.1 Exempel pa anvandningsomrade

Mojlighet att t.ex. snabbt fa koll pa vilka apteringslistor som maskinerna anvander.
Se hur manga objekt som avverkats under en viss period.

SDC PRIMS - produktionsuppfiljiningssy stem
Skirdade valymer, forteckning identiteter

HKod Datum fr.o.m Datum t.o.m

02990 200805601 20080531

IntHr LevNr Lkod Maskin Urs Upp Yonr Aptlist Levdr
aaaaaaaaaaaaaaaa 0ans W W S D27 a
aaaaaaaaaaaaaaaa 0413 B B Jorpo. 034701

Bild 31. | detta exempel visas maskinnummer med tillhérande apteringslistor.
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11 Skordarprecision

Rapporten visar skordad och inmétt volym pa objekt som startats under den instéllda
datumperioden t.o.m. dagens datum, (instéllningen gors under urvalsfliken, Datum from
och Datum tom). OBS! Installd tidsperiod for skordat avser filinsanda skordarvolymers
startdatum. FOr Rapp-volymer ar det virkesorderns orderdatum som avses.

For att fa ett korrekt resultat i denna rapport maste du fraga pa period langt bakat i tiden
for att sakerstalla att all volym pa respektive objekt ar inmétt.

-Ange pa presentationsfliken minst antal dagar fran slutskordat till slutmatt industri.
L&gg till minst s manga dagar som objekt brukar paga. Detta i sin tur paverkar vilket
senaste t.0.m.datum som du kan ange pa Urvalsfliken.

Om faltet virkesordernummer innehaller ******** hyts det per automatik till blankt falt
nar fragan Kors.

Rapporten visar skordarprecision per objekt dvs. hur nédra 100% av den inmatta
volymen som skordats. Virkesorder som saknar inmétt volym visas pa rapporten men
réknas inte med i resultatet. | presentationsfliken finns ett val: ”Visa sammanstillning
maskiner (skordarprecision)”. | bade ”Visa Rapport” och ”Visa Sammanstillning
maskiner” finns en totalrad dar man kan se en genomsnittlig precision. Volymer som
inte kommer att matas in, egen ved, brovirke mm som skotarrapporterats med
sortimentskod 909 tas inte med i jamforelsen med inmatt volym.

Volymen redovisas som en egen rad med texten ’Sort 909 och volymen ridknas bort
fran den skérdade summavolymen.

Om tva maskiner kor pa samma objekt hamnar inmétt volym pa den med hogst
maskinnummer. Innebar att den maskinen far fel i skordarprecision pa det objektet. Den
andra maskinen paverkas inte.

11.1 Exempel pa anvandningsomrade

-Uppfdljning av skordarprecision dvs. hur ndra 100% av den inmatta volymen som
skordats. Berdknas med formeln: 100-((Differens m3fub/inmatt m3fub)*100).

Vid precision som visar ett negativt varde visas 0 som resultat.

-Fo6lja upp ev. sortimentsvandringar mellan skérdat och inmatt.

-Genom jamforelse mellan medelvolym av skdrdat och inmatt (%TO) kan analys goras
hur bra skdrdare och méatram Gverensstammer.

-Mojlighet att soka fram felkdrd/omdestinerad volym dvs. volymer som destinerats i
skdrdaren mot en viss mottagningsplats men sedan inte matts in i samma omfattning
som forvéntat.

11.2 Visa rapport

Rapporten innehaller:

o SSTEKO: Kvalitet och orsak visas om falten K & O i SSTEKO lamnas blanka.
o Styck: Antal i styck (skordat)

o M3fub: Volym i m3fub (skordat)
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o Mdia: Medeldiameter (aritmetisk) (skordat)

« Mlgd: Medellangd (skordat), beraknas utifran I6pdecimeter, inte I6pcentimeter

 Istyck: Antal i styck (inmétt)

e Im3fub: Volym i m3fub (inmatt)

o Mdia: Medeldiameter (aritmetisk)(inmétt)

« Mlgd: Medellangd (inmaétt), beraknas utifran lopdecimeter, inte l6pcentimeter

e %TO: Medelvolym av skdrdad m3to jamfort med medelvolym av inmatt m3to per
styck. Nivaerna ar: 90-94% gult, 95-105% gront, 106-110% gult samt 6vrigt rott.

e %im: Inmétt volym i procent av skoérdad volym.

e SM: Slutmétt

« Mottagare: Visas om huvudkod eller blankt angivits i faltet Mottagare i Urvalsfliken.

« Visas om mottagningsplats eller blankt angivits i faltet Mottpl.
« Summarad och totalrad med differens m3fub och precision %. Mottagningsplats:

SDC PRIMS - produktionsup pféljningssy stem

Skordad volym jamfort med inmatt volym per virkesorder
Hkod Dstum fr.c.m Dstum t.o.m {evser objektens startdatum)
08990 20150601 20150615 Volymer to.m. dagens datum: 20150209
Intne Leunr Lkod  Avvitg Mas kin Urs  Upp Vonr Aptlist  Produktv Avwform  SSTEKO Hkedm Intnrm  Mottg
gge=  emm - - - - eeeen
Hkod  Intnr  Levnr Lked Avvftg Maskin . Urs Upp Vanr Aptlist Avvform
08000 08 e = ameEr weear 0021 BOSSES SKOGSTJANST * * 80737994 T *
SSTEKO Styck M3FUB Mdia Migd lstyck IM3FUB  Mdia Migd WO Wim  SM Mottagare Mottpl
011 SAGT TALL 976 144,12 180 407 1041 185,41 202 405 [EE 115 1
012 SAGT GRAN 13223 170,83 177 414 1483 189,46 178 412 [ 100 111
100 MAV BARR 10 763 456,87 355,75 78
102 MAV LOV 1301 91,81 30,84 38
152 MAV FF GRAN 167,74
211 STLP31 TALL 13 510 167 1032 23 11,14 157 982 218
419 TROEL BALG 57 1.72
431 STAMD TALL 50 1869 115 320
422 STAMD GRAN 135 493 101 293
423 STAMD LOV 35 1.48 100 280
500 BRVED BARR 285 20,02 21,40 107

Summa: 15 538 898,15 2533 1001,54 112 Diff M3FUB: 103,39

Bild 32. Rapporten visar jamforelse mellan skérdat och inmétt.

11.3 Visa endast rader inmatt mindre an ...%

Via valet ”Visa endast rader inmétt mindre 4n ...%” kan man ange mottagningsplats
och procent och soka fram felkérd/omdestinerad volym som inte matts in vid samma
mottagningsplats som volymerna skoérdarrapporterats mot.

11.4 Visa sammanstallning maskiner (skérdarprecision)

Via valet ”Visa sammanstillning maskiner (skordarprecision)” skapas en rapport som
jamfor maskinernas skordarprecision dvs. hur ndra 100% av den inmatta volymen som
skordats. Totalrad visar genomsnittlig precision.

Faltet SSTE satts av systemet till **** pga eventuell sortimentsvandring.

SDC PRINS - produktionsup pféljningssy stem
Skordad volym jamfort med inmatt volym per virkesorder (Sammanstalining maskiner, skardarprecision)
Hkod  Datum from Datum t.o.m B||d 33 Rapporten V|sar
08980 20140901 20140930
Intnr Levnr Lkod  Awvfig Mes kin Urs  Upp Vomr Aptiist  Produkty Awform  SSTEKC Hiodm Intnim  Motipl
12345 TR — . e N ceeeemen eeeee - =
Inmatt.

Wazkinnr M3FUB MIFUE Diff M3FUB Ska0-100  Skardarprecisen %

BOSSES SKOGSTJANST
3128 419054 125520 293534 | 30

AB TALL OCH GRAN
3128 478625 241338 237237 | 50
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12 Bristande identitetsmarkning

Rapporten visar bristande identitetsmarkning, Vskydd 02 och 03, pa inmétta volymer.
Galler endast inom VMF Qbera.
Rapporten innehaller:

Antal redovisningsnummer: Totalt i sokningen

Méarkning ej tillfredsstallande: Antal redovisningsnummer i styck och procent med
Vskydd 02

Uppgift saknas: Antal redovisningsnummer i styck och procent med Vskydd 03
Mottagare: Visas om mottagare eller blankt angivits i faltet Mottagare i Urvals-
fliken.

Mottagningsplats: Visas om mottagningsplats eller blankt angivits i faltet Mottpl i
Urvalsfliken.

SDC PRIME - produktionsuppfaljningssy stem
Bristande identitetsmarkning

HKod D atum fr.o.m D atum t.o.m

08890 20070807 20070807
IntNT LevMr Lkod Maskin Urs Upp VYonr Aptlist L
P PUTE, s * * 20438621 "
Intnr Lewnr Lkod maskin Urs Upp "ot Aptlist
*********** B B 20438621
Antal redovisningsnr Markning ej tillfredsstéllande Uppgift sakn as Mot tagare Mot tpl
7 2 29 % a i %

Bild 34. Bristande identitetsméarkning.

OBS! RNR och RNRdet for denna rapport innehaller bara de redovisningsnummer som
innehaller bristande identitetsméarkning.
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13 Avverkningsskada

Rapporten visar i volym och i procent hur stor del av inmétta volymer som har
avverkningsskada. Den innehaller sortimenten 0X och 2X; bade stock- och travmatta
volymer och for kollektivmatta sortiment endast stickprovsmatningar. Avverknings-
skador redovisas som dubbskador och/eller sprickor.

OBS! RNR och RNRdet for denna rapport innehaller de redovisningsnummer som
innehaller avverkningsskadekod enligt rapportinnehallet nedan. Hela redovisnings-
numrets volym visas som avverkningsskada.

13.1 Exempel pa anvandningsomrade
Uppfdljning av avverkningsskada (dubbskador och/eller sprickor) per maskin.

Rapporten innehaller:

e SSTEK: Kvalitet visas om faltet K i SSTEK &r blankt.

o Styck: Antal i styck

o Ma3fub: Volym i m3fub

o Sprickor 2-4 st/100: Volym i m3fub fran redovisningsnummer som har
avverkningsskadekod 3 eller 4, dvs. 2-4 st/100 stockar.

« Sprickor 5- st/100: Volym i m3fub fran redovisningsnummer som har
avverkningsskadekod 5 eller 6, dvs. 5- st/100 stockar.

« Dubbskador: Volym i m3fub fran redovisningsnummer som har
avverkningsskadekod 2, 4 eller 6.

o Mottagare: Visas om huvudkod eller blankt angivits i faltet Mottagare i Urvals-
fliken.

« Mottagningsplats: Visas om mottagningsplats eller blankt angivits i faltet Mottpl i
Urvalsfliken.

SDC PRIMNS - produktionsuppféljningssy stem
Avverkningsskada

Hikod D atum fr.c.m D atum t.c.m

Vol% 590 Vol% 316 Vol% 0,00

08990 20140901 20140930
Intnr Levnr Lkod Avvftg Mas kin Urs Upp Vorr Aptlist Produktv SSTEKO Hkedm  Intnrm MaottP|
12345 e TRRTTT s e e e e e e
Hkod  Intnr  Levnr LKod Awvflg  Maskin - Urs Upp Vonr Aptlist
08980 12345 e mEame 3126 BOSSES SKOGSTJANST * o e s
SSTE Styck M1FUB Sprickor 2-4 st100  Sprickor &- st100 Dubbskador Mottagare Mottpl
011 SAGT TALL 2676 239,54 2884 0.00 0.00
012 SAGT GRAN 2838 818,18 5858 5518 0.00
o3| KLENT TALL 1682 187.28 575 0.00 000
282 KLENT GRAN 5 0.58 0.00 0.00 0.00
Summa: o0 174566 102,98 5518 0,00

Bild 35. Har visas avverkningsskador i volym och procent.

13.1 Begransningar
Vid entreprendrsbehdrighet kravs ifyllnad i nagot av falten Leverantor/Objekt/Trakt
eller Virkesorder. Du kan inte ha enbart * som sokbegrepp i dessa falt.
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14 Avvisade skotarinsandningar

Rapporten visar avvisade skotarmatningar som inte redovisats.
Rapporten innehaller:

e Maskinnummer samt ev. tillhérande klartexter
 Virkesordernummer

« Redovisningsnummer

o Avwvisat: Avvisade volymer

e Avvisningsdatum

e SST (sortiment och tradslag)

o Felkod

S0C PRINS - produkfionsuppfdljningssy stem
Avvisade skotarinsandningar

HKod Datum fr.oom  Datumt.om

og9an 20070801 20080328
IntNT
it
_ . Redovisnings- - L
Maskin Virkesordernr nummer Avvisat Avvisningsdatum 85T Felkod
0116 24783765 51169296 0 m3tph  2008-03-28 909 111

Bild 36. Larmlista for avvisade skotarméatningar.

Sokning kan enbart goras pa huvudkod. Forklaring till de vanligast forekommande
felkoderna finns under menyn Hjalp i PRINS. Réttningar av avvisade skotarmatningar
sker i VIOL och kraver sarskild behdrighet.
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15 Skotade volymer per insédndning

Rapporten visar skotade volymer och vikt summerat pa insandningsdatum och
klockslag. Mojlighet finns till olika former av sammanstallningar av maskiner. Detta
valjs via Visningstyp i Presentationsfliken.

15.1 Exempel pa anvandningsomrade
Uppf6ljning av rapporteringsfrekvens per maskin samt att &ven kunna jamfora maskiner
med varandra.

15.2 Visa rapport

Rapporten innehaller:
 Insandningsdatum

e Tid

o Ma3fub: Volym i m3fub

e Ton: Volymi ton

e M3S: Volym i m3s

 Slutskotat: Ev. uppgift om slutskotat

SDC PRIMNS - produktionsuppféljningssy stem
Skotade voly mer per insandning

HKod Datum fr.o.m Datum t.o.m
08990 20130101 20130110
IntNr  LevNr Lkod Maskin Urs Upp Vonr Avvform
12345 TEEEE TREAE 3345 * * AR AR *
Hkod Intnr Lewnr Lkod M askin Urs  Upp Vonr
08990 12345 sesess rere 2345 % % prrrrTe.
Insdndningsdatum  Tid Styck M3FUB Ton 38 Slutskotat
20130102 2228 125,00
20130103 2144 70,00
20130104 1347 26,00
20130109 2140 134,00

Summa: 355,00

Total: 355,00

Bild 37. Rapporteringsuppféljning for skotade volymer.

15.3 Visa saknade dagar
Via valet Visa saknade dagar” skapas en rapport som visar de dagar mandag-fredag da
ingen skotarinsandning har redovisats.

SDC PRINS - produktionsuppfiliningssy stem
Skotade volymer per insandning (Saknade dagar)

HKod Datum fr.o.m Datum t.o.m

08090 20130101 20130110 Bild 38. Dagar (_Zié ingen
skotarrapportering har

IntNT LevNr Lkod Maskin Urs Upp Vonr Aptlist  Avvform LevAr SSTEKO )
. . " redovisats.

12345 s wewes 2345 P e
Hkod Intnr Lewnr LKod Maskin Urs Upp
08990 12345 sereer e 2345

Datum

20130101
20130107
20130108
20130110
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15.4 Visa sammanstallning maskiner

Via valet ’Visa sammanstallning maskiner * skapas en rapport som visar antal
rapporterings- och arbetsdagar samt insandningsfrekvensen for skotade volymer.

SDC PRINS - produktionsuppfiljningssy stem
Skotade volymer per insdndning (Sammanstalining maskiner)

HKod Datum fr.o.m Datum t.o.m

08990 20130101 20130110
IntNr LevNr Lkod Maskin Urs Upp Vonr Aptlist Avvform LevAr SSTEKO HKodM
12345 wrxann wxana * * PO % * ok w wwEEn
M askin Rapp.dagar Antal dagar mi-fn B Ins éndn.frekvens %
SKOTARTJANST AB
2345 g ————— | | | | &2
BO SKOG

3455 5 I —————— | | | | =

Bild 39. Uppfoljning av frekvens for skotarrapportering.
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16 Skotade volymer

Rapporten visar skotade volymer och vikt samt mojlighet att visa rapport som ar
uppdelad per lagesangivelse via inrapporterings- eller virkesorderuppgifter. Detta valjs
via Visningstyp i Presentationsfliken. Om ”Visa ldge” &r valt kan rapporten visa

koordinater enligt SWEREF99 alt. RT90.

16.1 Exempel pa anvandningsomrade
Uppféljning av skotade sortiment och volymer med eller utan lagesuppgifter.

16.2 Visa rapport
Rapporten innehaller:
e SSTE

« Styck: Antal i styck inrapporterat via prl-fil
o Ma3fub: Volym i m3fub

e Ton: Volymi ton

e Ma3s: Volym i m3s

 Slutskotat: Ev. uppgift om slutskotat
« Mottagare: Visas om mottagare eller blankt angivits i faltet Mottagare i Urvals-

fliken.
« Mottagningsplats: Visas om mottagningsplats eller blankt angivits i faltet Mottpl i
Urvalsfliken.
SDC PRIMS - produktionsup pfdljningssy stem
Skotade volymer
Hkod D atum fr.o.m Dratum t.c.m
08990 20151101 20151126
Intnr Lewnr Lkod Avvitg Mas kin Urs Upp Vonr Aptlist Produktv
12345 . .
HEkod Intnr Lewnr Leod  Awvwvitg Maskin Urs Upp Vonr
08990 12345 s taxss  saxs 0012 BOSSES SKOGSTJANST = = 82525110
SETE Styck MIFUB Ton M35 Slutskotat
011 SAGT TALL £135 43
012 SAGT GRAN 150 62 131
100 MAV BARR 156.11 181
103 MAV LOV 61.57 65
509 ERVED BALD 6.84 7
Summa: 426.29 414

Bild 40. Har visas sortiment och volymer.

16.3 Visa per lage
Via valet ”Visa per lage” skapas en rapport uppdelad per ldgesangivelse.

PRINS - 2021-06-15

35



BIOMETRIA

SDC PRINS - produktionsup pféljningssy stem

Skotade volymer {perldge)

Hkod Dstum fr.oc.m Datum t.o.m
08990 20151101 20151126
Intnr Lewnr Lkod Avvitg Mas kin Urs Upp WVonr Aptlist Produktv
12345 seRRs mmess - - eeess
Hiod Intnr Levnr Lkod  Awvitg Mas kin Urs Upp Vonr
08990 42345 T amae s 0012 BOSSES SKOGSTJANST * * 82525110
Ligs STAMDARDFLATE S-M TOE2TEE SWE TOG52584 A E 1638132 SWE  &TED3S

S5TE Sty M3FuB Ton M35 Slutskotat
011 SAGT TALL 51,35 49
012 SAGT GRAN 150,62 131
100 MAV BARR 158,11 181
103 MAV LV 8157 85
509 BERVED BALG 8.64 T

Summa ldge: 426.29 414

Summa VO: 426.29 414

Bild 41. Har visas lage i klartext samt koordinater.
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17 Skotade volymer, forteckning identiteter

Rapporten visar en forteckning de falt man &r intresserad av t.ex. maskinnummer,
virkesordernummer. For att fa fram dessa uppgifter kravs att du blankar ut respektive

falt i sokbilden. En rdknare visar sist i rapporten antal rader i svaret.

17.1 Exempel pa anvandningsomrade

Mojlighet att t.ex. snabbt fa koll pa vilka virkesorder som skotarna rapporterat pa.

SDC PRINS - produktionsuppfiliningssy stem
Skotade volymer, forteckning identiteter

HKod Datumfr.o.m  Datumt.o.m

08990 20120817 0120917
Intdr LewNr Lkod Maskin Urs Upp Vonr Aptlist Avvform SSTEK
Intnr  Levnr LKod Maskin Urs Upp Vonr

4002
4004

20217749
" 20216262

Aptlist  Avvform

Bild 42. | detta exempel visas maskinnummer med tillhérande virkesorder.
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18 Skotarprecision

Rapporten visar skotad och inmatt volym pa objekt som startats under den installda
datumperioden t.o.m. dagens datum, (instéllningen gors under urvalsfliken, Datum from
och Datum tom). OBS! Installd tidsperiod for skotat avser filinsanda skotarvolymers
startdatum. FOr Rapp-volymer ar det virkesorderns orderdatum som avses.

For att fa ett korrekt resultat i denna rapport maste du fraga pa period langt bakat i tiden
for att sakerstalla att all volym pa respektive objekt ar inmétt.

-Ange pa presentationsfliken minst antal dagar fran slutsskotat till slutmétt industri.
L&gg till minst s manga dagar som objekt brukar paga. Detta i sin tur paverkar vilket
senaste t.0.m.datum som du kan ange pa Urvalsfliken.

Differens i m3fub visas i absoluta tal.

Om faltet virkesordernummer innehaller ******** pyts det per automatik till blankt falt
nar fragan kors. Dessutom visas en summarad per maskin om brytning gors pa detta

begrepp.

Rapporten visar skotarprecision per objekt, dvs. hur ndra 100% av den inmétta volymen
som skotats. Volymer som inte mats in, egen ved, hemved, brovirke osv. tas inte med i
jamfdrelsen under forutsattning att de rapporteras med SST 909. Virkesorder som
saknar inmatt volym visas pa rapporten men raknas inte med i resultatet. |
presentationsfliken finns ett val: ”Visa sammanstallning maskiner (skotarprecision)”. |
bade ”Visa Rapport” och ”Visa Sammanstillning maskiner” finns en totalrad dér en
genomsnittlig precision visas.

| rapporten kan man ange bade blankt, * eller varde i faltet for SSTE. Precision
beréknas per rad sa resultatet blir olika beroende pa hur man fyller i SSTE. Om man
satter blankt i alla positioner i SSTE maste man vara saker pa att skotat och inmatt
SSTE dverensstammer. Men det ar inte bra att satta **** i SSTE heller, da jamnar for
mycket i ett sortiment ut for lite i ett annat. En lamplig avvagning &r att satta blankt i
forsta position. Om flera skotare kort pa samma objekt redovisas de gemensamt med
maskinnummer 9999 nar man fragar pa alla maskiner. Nar man fragar pa enskild
maskin far man felaktigt resultat om nagon annan maskin ocksa kort pa samma objekt.

18.1 Exempel pa anvandningsomrade

-Uppfoljning av skotarprecision, dvs. hur néra 100% av den inmatta volymen som
skotats. Berdknas enligt formeln: 100-(differens m3fub/inmatt m3fub)*100.

Vid precision som visar ett negativt varde visas 0 som resultat.

-Jamfora skotad volym med inmatt.

18.2 Visa rapport

Rapporten innehaller:

e SSTE

e Ma3fub: Volym i m3fub (skotat)
e Im3fub: Volym i m3fub (inmatt)
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e %im: Inmétt volym i procent av skotad volym

e SM: Slutmétt

o Diff M3fub: Differens mellan skotad och inmétt volym i M3fub

« % Diff: Differens i % mellan skotad och inmatt volym

« Mottagare: Visas om huvudkod eller blankt angivits i faltet Mottagare i Urvals-
fliken.

« Mottagningsplats: Visas om mottagningsplats eller blankt angivits i faltet Mottpl i
Urvalsfliken.

SDC PRINS - produktionsuppféljningssy stem

Skotad volym jamfart med inmatt volym per virkesorder
Hkod Datum fr.o.m Datum to.m {avser objektens startdatum)
08990 20150601 20150615 Volymer t.o.m. dagens datum: 20150209
Intnr Levnr Lkod Avvftg Maskin Urs Upp Vonr Aptlist Produktv Avvform
o0g==
Hkod Intnr Levnr LKeod Awvvitg Maskin Urs Upp Vonr
05990 (g === = e 0012 BOSSES SKOGSTJANST * *  BOTITOM4
55TE M3 FUB IM3FUB 3im 5M Diff M3FUB ®Diff Mottagare
011 SAGT TALL 8.00 5.06 84 0.94 19
012 SAGT GRAN 200 248 123 0.48 19
100 MAV BARR 81.00 280.21 132 19.81 25
103 MAVY LOV 11.00 13.99 127 1 2189 21
152 MAV FF GRAN 17.00
Slutskotat Summa: ar.00 102.532 105 24.20 5

Bild 43. Har visas jamforelse per maskin och virkesorder.

18.3 Visa sammanstallning maskiner (skotarprecision)

Via valet ”Visa sammanstallning maskiner (skotarprecision)” skapas en rapport som
jamfor och visar skotarprecisionen.

SDC PRIMS - produktionsuppfiliningssy stem
Skotad wolym jamfant med inmatt volym per virkesarder

Sammanstalining maskiner
HKod Datum fr.o.m Datum t.o.m

08990 20130101 20130131

IntNT LevNr Lkod Maskin Urs Upp Vonr Avviorm
e - Ak * + +
Maskinnr IMZFUB Skotarprecision %
1224 6208 — | 83

2345 269.53 — | 81

3458 26082 — | 85

Bild 44. Skotarprecision i procent per maskin.
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19 Inmatta, kollektivomréknade volymer

Rapporten visar inmétta volymer (alla matmetoder). Mgjlighet finns att valja
vederlagsmatt alternativt ommatt volym. Inmatt sortiment visas men rapporten visar
aven fordelat sortiment per inmétt sortiment om brytning per kvalitet &r bestalld.
Maojlighet finns till sammanstélliningar av maskiner. Detta valjs via Visningstyp i
Presentationsfliken.

19.1 Exempel pa anvandningsomrade
Kvalitets- och orsaksuppfoljning per maskinnummer eller per maskinlag samt att &ven
kunna jamféra maskiner med varandra.

19.2 Visa rapport

Rapporten innehaller:

o SSTEKO: Kvalitet och orsak visas om falten K & O i SSTEKO ldmnas blanka.
o Styck: Antal i styck

o Ma3fub: Volym i m3fub

« %: Kvalitetsfordelning i procent per sortiment. Visas om blankt i faltet K i SSTEKO.

Alternativt visas sortimentsfordelning i procent om * angivits i faltet K i SSTEKO.

e %0: Orsaksfordelning i procent per sortiment och kvalitet. Visas om blankt i faltet
O i SSTEKO.

e Kronor: Varde i kronor

« Mottagare: Visas om huvudkod eller blankt angivits i faltet Mottagare i Urvals-
fliken.

« Mottagningsplats: Visas om mottagningsplats eller blankt angivits i faltet Mottpl.

SDC PRINS - produktionsuppfiljningssystem
Inmatta, kollektivomraknade volymer (Vederlagsmatt volym)

HEked Datum fr.o.m Datum t.oc.m

08990 20140801 20140830
Intnr Levnr Lkod Avvitg Mas kin Urs Upp Vonr Aptlist Produktv Avviorm =
11113
Hkod  Intnr Levnr Lkod Avvitg Mas kin Urs Upp WVonr Aptlist
08990 A4 3eer= . EmEs amas bl * * 80737994 FE
S8TE K o Styck M2FUB % W Kronor Mottagare
0110 SAGT TALL 1 K1011 704 15327 183
2 K201 1334 17651 210
3 K301 2358 45232 539
4 K4011 255 46.73 56
& NKO11 1 FSS5T 47 7.34 0.8
2 KROK 1 0.19
9 VRO11 2 KROK T 1.24 0.2
4 DIAM 1 005 2
8 KVFL 7 116 0.1 43
7 UPPA 1 015
AVDR 0.83
Summa SSTE: Nettovolym: 836.36 4713 §39.689 0.2Vr%

Bild 45. Kvalitets- och orsaksuppféljning pa inmétta volymer.
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19.2.1 Uppfoljning av maskiner som inte skordarrapporterat
For att folja upp vilka maskiner som inte skdrdarrapporterat per virkesorder gors
sokning pa maskinnummer 0000 och faltet Virkesorder lamnas blankt.

19.2.2 Sortimentsfordelning i procent

Uppfdljning av sortimentsfordelning i procent visas om inte brytning per kvalitet
och/eller orsak bestallts (blankt i dessa félt).

19.3 Visa vrak% sammanstallning maskiner

Via valet ”Visa vrak% sammanstélining maskiner” skapas en rapport som jamfor
vrakprocent mellan maskiner pa inmatta volymer.

SDC PRINS - produktionsuppféljnin gssy stem
Inmétta, kollektivomraknade volymer (Vrak% sammanstalining maskiner)

HKod Datumfr.o.m Datumt.o.m

08990 20130101 20130110
Inth r LevNr Lkod Maskin Urs Upp Vonr Aptlist Avvform SSTEKO HKodM IntNr
1235 s e * T * T e,
Maskinnr IM3FUB Vrak
S —— — I N N N N

c = I T T 23

e e ] N N N N N NN

Bild 46. Har jamfors vrakprocent mellan maskiner.

19.4 Visa orsaksfordelning sammanstallning maskiner
Via valet Visa orsaksférdelning sammanstallning maskiner” skapas en rapport som
jamfor vrakorsaker mellan maskiner pa inmatta volymer.

OBS! | orsaksfordelningen redovisas inte vrak som inte ingr i kollektiv. Daremot ingar
vrak fran kollektiv i vrakprocenten.

SDC PRINS - produktionsuppféljningssy stem
Inmatta, kollektivomrakn ade volymer (Orsaksfordeining sammanstalining maskiner, Vederlagsmatt volym)

Hkod Datum fr.o.m Datum t.c.m

08990 20140801 20140830

Intns Levnr Lked  Avviig Mas kin Uis  Upp Verr Aptlist Produktv Avvform  SSTEKO Hkodm  Intnrm  Mottpl
11113 s=ee s e - B s eeeee T s mmen e e
Maskinnr Vrakvolym Vrak%

1234 5785 200

Bild 47. Har jamfors vrakorsaker mellan maskiner.
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20 Stockmatta/travmatta volymer

Rapporten visar stockmétta eller travmétta volymer. Rapporten visar all stockmatt
volym eller valbart vederlagsmétt, ommatt eller stickprovsmétt volym. Resultatet visas
som detaljrader, i diagramform eller som sammanstallning mellan maskiner. Detta valjs
via Visningstyp i Presentationsfliken. Rapporten visar ocksa uppgifter om
medeldiameter, medellangd och medelvolym.

Dessutom kan uppfoljning dven goras pa travmatt volym. Genom att valja *Travmatta
volymer” i s6kningen sa kan uppfoljning goras av orsaker till kvalitetsbedomning av
massaved. For uppféljning av andra sortiment som travmatts anvands med fordel
rapporten Inmatta, kollektivomréknade volymer. | den rapporten redovisas eventuella
vrakvolymer.

20.1 Exempel pa anvandningsomrade

-Kvalitets- och orsaksuppféljning per maskinnummer eller per maskinlag samt att aven
kunna jamfoéra maskiner med varandra

-Uppfdljning av orsaker till kvalitetsbedémning av massaved

20.2 Visa rapport

Rapporten innehaller:

e SSTEKO: Kvalitet och orsak visas om falten K & O i SSTEKO lamnas blanka.

o Styck: Antal i styck

o Ma3fub: Volym i m3fub

o %: Kvalitetsfordelning i procent per sortiment. Visas om blankt i faltet K i SSTEKO.
Alternativt visas sortimentsfordelning i procent om * angivits i faltet K i SSTEKO.

« %0: Orsaksfordelning i procent per sortiment och kvalitet. Visas om blankt i faltet
O i SSTEKO.

e Mdia: Medeldiameter (aritmetisk)

« Mlgd: Medellangd, berdknas utifran I6pdecimeter, inte 16pcentimeter

e Mvol: Medelvolym

« Kronor: Vérde i kronor

o Mottagare: Visas om huvudkod eller blankt angivits i faltet Mottagare i Urvals-
fliken.

« Mottagningsplats: Visas om mottagningsplats eller blankt angivits i faltet Mottpl.

SD0C PRINS - produktionsuppfaliningssy stem
Stockmatta voly mer{All stockmatt volym)

Hkod
08930

Datum t.o.m
20140830

Datum fr.om
20140901

Intnr Levnr

Bild 48. Har
visas kvalitets-

s Upp Vonr Aptlist Produkty  Avviorm  SSTEKC Hkodm

011

Hked Intnr Levnr Lkod Avvftg Maeskin Urs

0BID0 =55 g assass
SSTE K
0110 SAGT TALL 1 K1011
2 K201
3 K2011
4 K4011
8 NKO11
9 WRO11

VRO11

VRO11

VRO11

Summa SSTE

Total:

AVDR

FSET
KROK
DIAM
KVFL
UFPA

5678
Styck
244
831
1482

2807

2907

M3IFUB
8785
94,78

271,81
34,50
0,14
1.61
0.28
2,71
0sz

475 45

47545

14.3
200
57.3

7.2

03 30
0.1

0.2 15

1.1vr%

1.4V

218
161
209
200
188
210

g 125

201
248

ia Migd Mvol

447 0.197
420 0.114
442 0.182
442 0168
430 0.140
433 0179
400 0.085
414 0159
447 0273
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20.3 Visa diagram

Genom att via Presentationsfliken vélja Visa diagram” kan &ven uppfoljning av

kvalitets- och orsaksférdelning ske.

S5TE K Q Styck MBFUB i W Kronor Mottagare
KVALITETSFORDELMING PER SSTE 0110 SAGT TALL
54
t
5
o
o
i
14 14 13
- o 2
1Ko 2 k2011 3 k30 KON S HEDI1 VRO

Bild 49. Har visas kvalitetsuppféljning per SSTE i diagramform.

20.4 Sortimentsfordelning i procent

Uppfdljning av sortimentsférdelning i procent visas om inte brytning per kvalitet
och/eller orsak bestallts (blankt i dessa félt). Sortimentsfordelningen kan tex. anvandas
for att visa andel sagtimmer i massaved. Sokning gors pa SS. Detta visas som SS 16 pa

stickprovsmaétta volymer och galler endast VMF Nord.

20.5 Visa vrak% sammanstéllning maskiner

Via valet ”Visa vrak% sammanstélining maskiner” skapas en rapport som jamfor

vrakprocent mellan maskiner pa inmatta volymer.

8DC PRINS - produktionsuppfalnin gssy stem
Stockmatta volymer(Vrak% sammanstalining maskiner, All stockmatt volym)

HKod Datumfrom Datumt.o.m

08990 20131201 20131231

Inthr  LevHr Lkod Maskin urs upp Vonr Aptlist Avvform SSTEKO HKodM IntNrM  MotPl
e ©n s e v mmmr mmr mmr e
Maskinnr IM3FUB Skala 0-10 Vrak%

1234 1270 [ — I [ I [ I I [ | 190
S B

e I

20.6 Visa orsaksfordelning sammanstallning maskiner

Bild 50. Har jamférs
vrakprocent mellan
maskiner.

Via valet "Visa orsaksférdelning sammanstéalining maskiner” skapas en rapport som

jamfor vrakorsaker mellan maskiner pa inmétta volymer.

SDC PRINS - produktionsup pfd|jnin gssy stem
Stockmatta volymer(Orsaksfordelning sammanstalining maskiner, All stockmatt volym)

Hkod Dstum fr.o.m Datum ta.m

08930 20140901 20140930

Frodukty  Avvform  SETEKO Hkodm  Intnrm  Motipl

2345
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21 Stockmatta volymer, stocknota

Rapporten visar i matrisform, langd och diameter, vald enhet styck, m3fub, m3to,
Medelévermal cm for inmétta, ommatta och stickprovsmatta volymer. Man kan dven
visa rapport i promille, langdfordelning per diameterklass eller jamforelse med
fordelningsonskemal. Dessutom kan rapport dver 6vermalsvolym skapas utover vald
cm. Valmojligheterna finns i fliken Presentation.

OBS! Apt-filens lagrade dimensioner via rapporten Skdrdade volymer, stocknota kan
ateranvandas i denna rapport.

21.1 Exempel pa anvandningsomrade

-Mgjlighet att analysera de inmatta volymernas dimensioner i olika mattslag samt
dvermalsvolym.

-Jamfora inmatta volymers resultat med fordelningsonskemal.

Rapporten innehaller:

e SSTEK: Kvalitet visas om féltet K i SSTEKO lamnas blankt.

 Styck: Antal i styck.

o Ma3fub: Volym i m3fub.

e Ma3to: Volym i m3to.

« Mottagare: Visas om huvudkod eller blankt angivits i faltet Mottagare i Urvals-
fliken.

« Mottagningsplats: Visas om mottagningsplats eller blankt angivits i faltet Mottpl i
Urvalsfliken.

« Medelvérden for diameter och langd &r aritmetiska (Iangden beraknas utifran
I6pdecimeter, inte 16pcentimeter) samt m3fub och m3to.

SDC PRINS - produktionsuppfaliningssy stem
Stockmatta volymer, stocknota

HKod Datum fr.o.m Datumt.o.m

08990 20110214 20110220
IntNT LevNr Lkod Maskin uUrs Upp Vonr Aptlist Avvform SSTEKO HKodMIntNrM MottPl
14-A-A-k E 2 FEARE Eanad * + 8073?994 A + * *x R A A
Tntnr Lewnr TKod MWaskin U= Upp  Wonr Fpila]
S — - - e ——
SSTEKO Styck M3FUB M3TO M3FUBO Mottagare
011 SAGT TALL 460 92,02 75,85
STOCKNOTA: Stk Medalvirden: Diamster 167 Lingd 435 LI3fub 016 M3to 0.14
Langdizm
5 342 34z 370 200 EE] [] 30 T30 | 550 | Total
E[m0 e T 7T 3 ] 76
z [T 7 5 T 7 e
E a0 3 T3] T T ] EF
.S [T150 G Q T8 7 T 74
=1

160
170
1a0
190
zo0
ZE0
240
260
220
300+
Total 46 7

=
B I I I N

=)

w| k| = o] o] |

v
vl | ol o] ] o] o] wof wnf | |
v
v
Bl onf vl vof = m) 2 o] cof en ~of | eof w0 &
<

(1l 171 [

Bild 52. Stocknota for inmatta/ stickprovsmatta/ommatta volymer med medelvarden.
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21.2 Skapa stocknota enligt angivna dimensioner
Genom att registrera diametrar och langder med stigande varden pa dimensionerna i
fliken DiameterLangd (bild 53) skapar du stocknota utifran egna 6nskemal.

Inskallningar

allmant T DiameterLangd

Rensa DiarnfLad |

ange ev, Firdelningsonskemal | % med max 2 siffror

DIAM Langder From
From| 340 370 400] 430| 460| 430 520 &&O
160
180
200
220
240
Bild 53. Har kan du skapa stocknota baserad pa egna dimensionsval.

Via Presentationsfliken (bild 53) gors installningar for vilken typ av stocknota som ska
presenteras. Matrisaxlarna for Diameter/langd &r valbara. Stocknotans enhet visas i
Styck, volym i m3fub eller m3to. Stocknotan kan ocksa visa medelévermal i cm eller
évermalsvolym i m3to eller m3fub utdver vald cm. Stockar redovisas ej i apterade
dimensioner som anges med 0 i fliken diameter/l&ngd. Dessa dimensioner markeras med
gratt i rapportsvaret och ev. stockar i dessa dimensioner redovisas i langdklassen under.
Detta gor att medelévermal cm och volym samt férdelningsgrad kan bli hogre.

-Instéllningar

Urval T DiameterL&ngd T

Matrisaxlar Enhet

% Diameter Langd % Styck

' Langd/Diamete £ Volym, M3TO
TEilEmas £ Volym, M3FUB

o " Medelévermal cm

W Visa d 2 i

::Dl_ sa diagram © GvermBlsvalym M3ITO, utiver I6 cm
4 © GvermBlsvolym M3FUE, utﬁverls m

Procent/promille
 Promille hela matrisen
” Langférdelning i procent per diamklass
€ Jamfir med firdelningsénskemdl

1 % Ingen procentvisning

Bild 54. Via Presentationsfliken gors instéllningar for stocknotans utseende samt
fordelningsuppféljningen.

21.3 Jamforelse med fordelningsdnskemal
Jamforelse med fordelningsonskemal registreras i fliken DiameterLangd genom att
registrera diametrar och langder samt fordelningsonskemal i procent dar varje ifylld rad
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ska motsvara 100% (bild 55). Dessutom maste Jamfor med fordelningsénskemal vara
vald i fliken Presentation (bild 54, nr 1).

Inst&lningar

Allmank T DiameterLingd

Rensa Diamn)Lgd

#nge ev. fordelningsdnskemal i % med max 2 siffror

DIAM Langder From Bild 55. Registrering av

160 10] 20 30 =20 10 1o hela procent.
1g0] 5] 10| o[ 28] 28] 25
2000 5] 2] o[ 20 20 =0
220 5| 18] 18] =20 18] 20 10
200 5| 2| 20 20 10f a0

Resultatet visas med fargmarkeringar dar avvikelser med +/- 0-2% visar gront, +/- 3-
5% gult och > 6% rott. | varje cell visas skillnad mellan 6nskad procent och verklig
procent, heltal med tecken (+ eller -).

Per diameterklass summeras alla celler utan tecken. Fordelningsgrad berdknas: 100 —
summa/2.

Total fordelningsgrad vags genom att summera varje fordelningsgrad * styck (eller
volym) och dividera med totalt styck (eller total volym). Viktningen sker mot den enhet
som valts i instélIningarna.

STOCKNOTA: Styck, jamfir med fordelningstnskemil
Langdicm)
—_ 540 | 340 | 370 | 400 | 430 | 460 | 480 | 520 | 550+ | Fardar
E 160 i 3 5 I L 3 ]
£ ‘ I s i i o Bild 56. Har visar olika
£ el o o 1o 8 ! - I 12 1 # fargmarkeringar hur val
o | 200 LR . a1 ol B4 fordelningsonskemalet
T30 0 o 0 1% o B T R T 0 ] L dverensstammer med
7a0+ i N BT T ; ; 13 78 i ETs inmatningen.
Tatal: a4

21.4 Medelovermal i cm

Skapa en rapport 6ver medelévermal i cm genom att i fliken Presentation valja enhet
Medelévermal cm (bild 54, nr 2) samt att i fliken DiameterLangd ange aktuella langd-
och diameterklasser enligt aktuell aptering (bild 53).

PRINS - 2021-06-15
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STOCKENOTA: Mledelévermdl o
Langd{cm)
= 0 | =10 | @@ | =70 | 400 | 430 | 480 | =0 520 | sa0+ | Total Bild 57. Medelovermal pa
E[f@n | Tes7| 587 zig0| 576 1344 649 1040 5483 1680 667 TE9 inmatta/stickprovsmatta/
& [ 190 7900] S0 2603  54% 1241 541 1500 583 14.46] 526 689 -
2 [z 7453 &7 3058 £8% 1047  5a0| 1548]  5E4] B8 548 .2 ommaétta volymer.
. [Zz0 T350] &38| Zrar| 5.1 1032 528 1684|650 624|546 620
ol IT26|  B03| G088 BEE 1107 6.28] 28] 579  §43 443 673
Z60 643 S.26| 2563 62z 66 6.2 767 581 665 441 648
Z80 I600] 541 3588 6m0 838 622  TA3 669 72| 648 GE3
F00 559 zo54| 626 1064 67 &40 40| 1057 543 727
320 L T I L L L I L I
Z40 T00] 471 2964|673  @&8 7.8l 843 564 1008  534]  7E4
0T I I T s I L L
Total | 2521 537 2847 547 1001 613 941 584 &3 5A1 6A0

21.5 Visa diagram

Genom att markera Visa diagram i fliken Presentation (bild 54, nr 3) visar
rapportsvaret diagram pa diameter- och langdférdelning i % for styck, m3fub, m3to
samt medel6vermal i cm per langdklass.

SSTEKO

at1 SAGT TALL

ck

386

M3TO

71,98

Mottagare

Motipl

Styck i procent per diameterklass

Styck i procent per langdklass

1

@

an E

Bild 58. Diagram med diameter- och langdfoérdelning.

21.6 Overmalsvolym utdver vald cm
For att fa 6vermalsvolym redovisad i m3to eller m3fub utdver vald cm markeras
Overmalsvolym m3to eller m3fub samt att cm anges (bild 54, nr 4). Om hela
overmalsvolymen ska presenteras i m3to eller m3fub anges 0 i cm. Rapporten visar
aven procentandelen 6vermal av totalvolym.

STOCENOTA: C}varmilsrolj,’m utdver 6 cm, m3to, 0.30% Aritmetizska medelvirden: Diam
Langd(cm)
= -242 342 370 400 430 460 490 520 550+ Total

E a0 0.00] 0,00 0,00 .09 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0.00
E’ 140 .00 0,00 .00 .00 .00 0.00 0.00] 0,00 .00 0.00
E 150 .00 0,00 .00 0.0 .00 0.00 0.00] 0,00 .00 0.01
g 160 .00 0,00 .00 0.0 .00 0.00 .00 0,00 .00 0.00
170 .00 0,00 .00 .00 .00 0.00 0.00] 0,00 .00 0.01
180 .00 0,00 .00 0.0 .00 0.0 0.00] 0,00 .00 0.01
180 .00 0,00 .00 0.0 .01 0.00 0.00] 0,00 .00 0.01
200+ 0.00 0.01 0,02 .04 .04 .07 .04 .03 .09 .21
Total .00 0.01 0,02 0.0 0.0F] 0.08 0.05] .03 0.10 0.35

Bild 59. Har visas hur stor del 6vermalet ar utdver vald cm
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22 Stockmatta volymer, modultraffsrapport

Rapporten visar timmersortimentens 6vermal och undermal i % for inméatta, ommatta
och stickprovsmatta volymer baserat pa angivna varden for modultraff for de
registrerade langd- och diameterklasserna. OBS! Apt-filens lagrade dimensioner via
rapporten Skordade volymer, stocknota kan ateranvéandas i denna rapport. UtGver
kapfonster kan aven godkant 6vermal anges. Dessutom visar rapporten uppgift om
spridning. Mojlighet finns till sammanstéllning av maskiner. Detta valjs via Visningstyp
I Presentationsfliken.

22.1 Exempel pa anvandningsomrade

Med hjalp av rapporten kan man se skordarens precisionssakerhet och med vilka
marginaler den producerar bade enskilt och i jamforelse med andra maskiner. Rapporten
visar bade évermal och undermal samt uppgift om spridning.

22.2 Visarapport

Rapporten innehaller:

o SSTEK: Kvalitet visas om féltet K i SSTEKO ldamnas blankt. OBS! Man kan ange**
i sortiment (SS) om man har samma dimensioner pa timmer och klentimmer utan att
fa med stickprov pa massaved.

o Styck: Antal i styck.

o M3fub: Volym i m3fub.

e Ma3to: Volym i m3to.

« Mottagare: Visas om huvudkod eller blankt angivits i faltet Mottagare i Urvals-
fliken.

« Mottagningsplats: Visas om mottagningsplats eller blankt angivits i faltet Mottpl i
Urvalsfliken.

« Spridning: Bredden i cm pa en sammanhangande kurva med traff i cm klassen from
2%.

SDC PRINS - produktionsuppfaljningssy stem
Stockmatta volymer, modultraffsrapport

HKod Datum fro.m Datum t.o.m

08990 20130301 20130315
IntNT LevNr Lkod Avvftg Maskin Urs Upp Vonr Aptlist Produktv Avviorm SSTEKO HKodM IntNrM MottPl
e e e . b e seees . Qg4 xrr weaes wee 200710
Hked  Intr  Lewr [Kod Aweflg Waskin U= Upp Vonr Eptist Evwim
08390 e sme e 1234 2 r e -

SSTEK Styck M3FUB M3TO Mottagare Motipl

011 SAGT TALL 3481 530,86 441,42 380710 BOLLSTA SAG

Spridning: 8 cm Undermal: 4% Overmal: 0- 2cm: 14%  Overmdl 3 -6 cm: 69%  Overmdl = 6 cm:12% Codkant0-9 cm: 93%

Bild 60. Modultraff
for en specifik maskin.
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Rapportsvaret visar ett stapeldiagram med tillhérande matris dar:

Gront visar angivna varden for modultraff.

Gult visar varden fran 0 till angivet varde for modultraff.

Orange visar véarden fran angivet varde for modultraff och rétt visar varden under 0.

22.3 Skapa modultraffsrapport
I Presentationsfliken anges 6nskat intervall for modultraff (bild 61).

\ Urval T DiameterLangd T Presentation

isningstyp
& Visa rapport

" Visa sammanstalining maskiner

Modultraff-

’Vmum [3 [6 e
Bild 61. Flexibel modultraffsinstélining.

| DiameterLangdfliken anges aktuella 1angd- och diameterklasser enligt aktuell aptering
(bild 61). Utrymmet mellan registrerade langdklasser som visas blir 2/3 évermal och 1/3
undermal i nasta klass. Ange 0 for ej apterade dimensioner. Om 0 angivits i matrisen sa
redovisas stocken pa antingen féregaende eller nasta langdklass. Om 0 angivits pa en
viss diameter/langd ignoreras den langdklassen vid berékning av éver/undermal. | de
fall O registrerats i sista langdklassen, sa kommer systemet automatiskt att lagga till en
extra langdklass (900) i bakgrunden for att modultréffen ska kunna visas korrekt. Denna
”extra” langdklass visas dock inte i anvandargrénssnittet.

~Instaliningar

Urval T DiameterLingd
Rensa Diam/Lgd |

Ange 0 fér ej apterade dimensioner
DIAMLangder From B|°Id 62. I-_|ar reglstr_eras (_alt. hamtas
From 12 57 AU 0SS S fran apt-filen) de dimensioner som

150 [ I ) I ska beraknas.

600 o o o 0

170 o0

180 [

190 0

200 0 0

220 o0

240 0 o o o

2] I ol o o o o

B o o o o o 0

22.4 Visa sammanstallning maskiner

Via valet ”Visa sammanstéllning maskiner” skapas en rapport som jamfor
modultraffarna mellan maskiner pa inmatta volymer. Den gréna stapeln motsvarar
Onskat intervall.

SDC PRINS - produktionsuppfaljningssy stem

Stockmitta volymer, modultréffsrapport (3ammanstallning maskiner) Blld 63 Masklnernas
HKod Datum fr.o.m Datum t.o.m e " .
08090 20130101 20130110 modultraff kan JamefaS
IntNr LevNr Lkod Maskin urs Upp vonr Aptiist Avvform  SSTEKO HKodM IntNrM MottPl med varandra.

DY L e T T L
Maskin Styck SSTE %

1234 1028 Undermal 27
36 cm 21
2345 1315 Undermal k|
36cm 14
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23 Virkesfloden, Lager

Rapporten visar skordade, skotade, levererade och inmatta volymer, en enkel
lagerrapport. For att jamfora volymsresultat bor rapporten skapas pa leverantors- eller
virkesorderniva annars erhalls ett missvisande resultat. T.0.m. datum bor vara dagens
datum (********) j denna rapport. Mdjlighet finns att antingen visa allt under installd
period alt. att man véljer att endast visa virkesorder dar det skordats eller skotats under
perioden. Detta valjs via Visningstyp i Presentationsfliken. OBS! Ursprung 3 ingar inte
i denna rapport.

23.1 Exempel pa anvandningsomrade
Kunna se skogslager (vélj visa skordat) och vaglager (valj visa skotat) per virkesorder
och totalt.

23.2 Visa allt

Har visas allt skordat, skotat, levererat samt inmétt under installd datumperiod.

Rapporten innehaller:

o SSTE

o Skordat: Volym i m3fub

« Skotat: Volym i m3fub

e %: Skotad volym i procent av skérdad volym.

 Slutskotat: Ev. uppgift om slutskotat.

o Levererat: Volym i m3fub (ankomstmaétt volym samt inmatt volym som inte har
ankomstmatts)

o %: Levererad volym i procent av skdrdad volym.

e Slutkort: Ev. uppgift om slutkort.

o Inmatt: Volym i m3fub (inmétt volym)

o %: Inmétt volym i procent av skordad volym.

« Mottagare: Visas om huvudkod eller blankt angivits i faltet Mottagare i Urvals-
fliken.

« Mottagningsplats: Visas om mottagningsplats eller blankt angivits i faltet Mottpl i
Urvalsfliken.

S§DC PRINS - produktionsuppfiliningssy stem
Wirkesfloden, Lager

HHKod Datum fr.o.m Datum t.o.m
08990 20110214 20110220

IntNr LevNr Lkod Maskin Urs Upp Vonr Aptlist SSTEKO HK

i F * 80737994 i

Intnr Lewnr LKod  Maskin Urs Upp  “enr Aptlist
qemm mmmme s . - 80737994 -

Slut. Slut- Slut.
SSTE Skiirdat Skotat % skotat Levererat % kirt Inmétt % métt Mottagare Mottpl

(R SAGT TALL a7 42 48 9z 108 92 1086
[ SAGT GRAM 241 175 72 a2 38 9z 38
100 MAY BARR 122 106 87 3|\ 30 36 30
103 MAY LOY 73 47 B85

4 STAMD TALL i}

432 STAMD GRAM 1

433 STAMD LOV i}

509 BRYED BA/LO 5

Slutskdrdat Summa: 530 370 70 220 M 220 M
Total: 530 370 70 220 M 220 M

Skirdad, ej inmatt volym 310 m3fub

Bild 64. Skordat jAmférs med skotat, levererat och inmatt.
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23.3 Visa endast virkesorder skérdade under perioden

Via valet ”Visa endast virkesorder skdrdade under perioden” sa visar rapporten skordat,
skotat, levererat och inmétt pa objekt avverkade under perioden. Rapporten visar ocksa
procentuell andel av skérdad volym som &r skotad, levererad och inmétt. Sist i
rapporten visas uppgift om skérdad ej inmétt volym, skérdad ej skotad volym samt
skordad ej levererad volym.

OBS! Ev. ******** | yirkesordernummer blankas per automatik.

Mojlighet finns &ven att ta bort objekt som ar inmatta till den procentsats som valts i
instéllningen.

23.4 Visa endast virkesorder skotade under perioden

Via valet ”Visa endast virkesorder skotade under perioden” sa visar rapporten skordat,
skotat, levererat och inmatt pa objekt avverkade alt. skotade under perioden. Rapporten
visar ocksa procentuell andel av skordad volym som ar skotad samt procentuell andel av
skotad volym som ar levererad och inmadtt. Sist i rapporten visas uppgift om skotad, ej
inmétt volym samt skotad ej levererad volym.

OBS! Ev. ******** jyirkesordernummer blankas per automatik.

Maojlighet finns dven att ta bort objekt som &r inmatta till den procentsats som valts i
installningen.

23.5 Maskinnummer

Vid utsokning/brytning pa skdrdarens maskinnummer visas aven tillhdrande skotade
volymer for virkesordern. Detta for att undvika att skordat och skotat hamnar pa olika
brytningar nar man soker/bryter pa skérdarens maskinnummer. Om inga
skordarmétningar finns inséanda/redovisade visar rapporten skotarens maskinnummer;
alltsa fungerar det aven for foretag som enbart skotarrapporterar. Denna uppfoljning
fungerar i de fall nar féaltet virkesorder ar blankt eller ifyllt i utsokningen.
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24 Virkesfloden-Ledtider

Rapporten visar ledtider i antal dagar bade hur lange en aktivitet (skordat, skotat,
levererat och inmaétt) har pagatt men aven hur manga dagar som har passerat fran det att
en aktivitet har startats till nasta har paborjats. Ledtiderna visas for angiven
mottagningsplats samt fargmarkeras nar gransvardena ar uppnadda eller passerade.
Skordat/skotat: 5-9 dagar=gult, from 10 dagar=rott

Skotat /levererat: 10-19 dagar=gult, from 20 dagar=rott

Levererat/inmatt: 5-9 dagar=gult, from 10 dagar=rott

Skordat/inmatt: 39 dagar=gult, from 40 dagar=rott

Resultatet visas per virkesorder och visar summering pa alla sortiment alt. pa det
sortiment som angivits i sokningen. Ut6ver ledtider visar rapporten andel aterstaende
volym for inmétning i m3fub av skdrdad respektive skotad volym.

Levererad volym avser ankomstmatt volym samt inmatt volym som inte har
ankomstmatts. OBS! Objekt som pabdrijats (skordats/skotats) fore angivet from datum
redovisas inte i rapporten! Ursprung 3 ingar inte i denna rapport.

24.1 Exempel pa anvandningsomrade

Rapporten visar ledtiderna mellan skérdade, skotade, levererade och inmétta volymer.
Detta ger mojlighet att kunna se var i leveranskedjan det ev. fallerar.

Rapporten innehaller:

e SSTE

o Skordat forsta: Datum for forsta skdrdarrapporteringen

o Skordat senaste: Datum for senaste skordarrapporteringen

o Ledtid: Antal dagar mellan forsta skordarrapporteringen till forsta skotar-
rapporteringen alt. senaste skdrdarrapporteringen till senaste skotarrapporteringen.

 Skotat forsta: Datum for forsta skotarrapporteringen

» Skotat senaste: Datum for senaste skotarrapporteringen

o Ledtid: Antal dagar mellan forsta skotarrapporteringen till forsta
ankomstmatningen/inméatningen som inte ankomstmatts alt. senaste
skotarrapporteringen till senaste ankomstmatningen/inmatningen som inte
ankomstmatts.

o Levererat forsta: Datum for forsta ankomstmatningen/inmétningen som inte
ankomstmatts

o Levererat senaste: Datum for senaste ankomstmaétningen/inmatningen som inte
ankomstmatts

« Ledtid: Antal dagar mellan forsta ankomstmaétningen /inmétningen som inte
ankomstmiatts till forsta inmétningen alt. senaste ankomstmatningen/inmatningen
som inte ankomstmatts till senaste inméatningen.

o Inmatt forsta: Datum for forsta inméatningen

o Inmétt senaste: Datum for senaste inméatningen
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o Ledtid Skord/inm:
inméatningen eller |
inmatningen.

Ledtid i antal dagar mellan forsta skordarrapporteringen och
edtid i antal dagar mellan senaste skordarrapporteringen och

« Aterstdende volym: Aterstiende inmétt volym i m3fub av skordat resp. skotad volym
« Dagar fran forsta till senaste: Antal dagar fran forsta till senaste skérdar/rapport-
eringen eller ankomst/inméatningen.

SDC PRINS - produktionsuppfaliningssy stem
Virkesfloden - Ledtider

Hkod Datum fr.o.m Datum tom
08590 20140801 20140930
Intnr Levnr Lkod  Avvitg Mas kin Urs Upp Vonr Aptlist Avviorm SSTEKO Hkodm  Intnrm  Mottpl
semes eeeee ] e - ] - s e memes eeee 280710
Hkod Intnr  Levnr Lkod Avvitg Maskin Urs Upp Vomr Aptlist Avvform Mottpl
0B9Y0 wras wmen = e e smas . + 4235673 rasess 390710 BOLLSTA SAG
SSTE Skdrdat Ledtid Skotat Ledtid Leversrat Ledtid Inmaétt LedtidSkbrd/lnm Aterstiende volym
Farsta 2014-08-15 7 2014-08-22 3 2014-08-25 2 2014-08-02 18 Skordst Skotat
Senaste 2014-08-22 5 2014-08-27 13 2014-08-09 4 2014-08-13 22 15% 24 m3fub 3% 4 m3fub
Dagar frin forsta till senaste: T 5 15 11

Bild 65. Ledtiderna har uppnatt vissa gransvarden och darfor fargmarkerats.
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