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1 Bakgrund, mal

1.1 Bakgrund

VMU har som en av sina huvuduppgifter att initiera och leda utvecklingsprojekt som syftar
till att effektivisera virkesmatningen. I VMU:s verksamhetsplan for 2016 beskrivs
malsattningar for VMU:s projekt fram till 2018 och dar anges bland annat noggrannare
maétning av langd och diameter, matning av fastvolym under bark och automatisk
krokmatning som mal for sagtimmer. Den tekniska statusen hos befintlig matutrustning och
de matmetoder som anvands vid inmatning av timmer pa sagverken ar begransande faktorer
nar det galler noggrannhet i matning, men &ven nér det géller automatisering av matning av
krok och fastvolym under bark, automatisk kvalitetsklassning etc. En redovisning av dagens
tekniska status avseende matutrustning pa sagverken behovs darfor som underlag for att
kunna beddma nuvarande mojligheter av automatisk matning samt noggrannhet i
matningen. En forutsattning for dessa matningar med den teknik som finns idag &r tillgang
till matramar med 3D-linjelaserteknik. En sadan redovisning av matramar och deras extra
utrustning har dven efterfragats VMK-namnden.

En tidigare redovisning av "Mitramar for sortering och vederlagsmitning vid sagverken
2008” gjordes av Edlund (2009). Den hér studien syftar till att uppdatera den redovisningen
for forhallandena for hosten 2015, men dven att undersoka om det finns nagra trender i
anvandandet av méatramsutrustning och méatmetoder 6éver tiden.

1.2 Mal

e Attredovisa den tekniska statusen hos matramar pa svenska sagverk 2015 och
uppskatta den volym sagtimmer som méts in med olika typer av matramar.

e Att jamféra anvandningen av 2015 ars matmetoder med tidigare undersokningar fran
2003 och 2008 for att se om det finns nagon trend.

2 Genomfdrande

2.1 Omfattning och avgréansningar

Projektet begrénsas till att gélla for:
e Matutrustning pa sdgverk med en timmerforbrukning p& mer &n 1500 m*fub under
2014.
e Befintlig utrustning for oktober 2015.

2.2 Datainsamling

Redovisningen av matramar och dvriga matmetoder gjordes med utgangspunkt av en
tidigare sammanstallning avseende 2008 (Edlund 2009) som uppdaterades med ny
information fran VMF och sedan kontrollerades av kvalitetsanvariga pa respektive VMF.
Volymen sagtimmer som mattes in med olika metoder beraknades med underlag fran 2014
érg timmerforbrukning for svenska sagverk med en stérre sagtimmerforbrukning an 1500
m-*fub.
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3 Resultat och diskussion

3.1 Information om sagverken

Totalt omfattade 2014 ars statistik 6ver sagverkens forbrukning och produktion 166
sagverk. | denna statistik ingar de sagverk som uppgivit att de hade en forbrukning storre an
1500 m*fub. | genomsnitt var timmerforbrukningen for dessa sigverk 215 000 m3fub och
tillsammans forbrukar de drygt 35 miljoner m3fub. Det mesta av forbrukningen sker hos de
storre sdgverken (Figur 1). De med en forbrukning stérre &n 100 000 m3fub (98 av 166) star
for 89 % av den totala konsumtionen.
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Figur 1. Andelen av sagverk med olika nivaer av timmerforbrukning baserat pa antalet
sagverk (vanster) och den totala timmerforbrukningen (hoger).

3.2 Matramar och 6vriga matmetoder

Fyra av fem sagverk hade en matplats med automatisk inmatning av stockarnas langd och
diameter for uppskattning av volym (Tabell 1). Denna utférdes antingen med skuggramar,
dar diametern bestams i en eller tva riktningar eller olika 3D ramar, dar hela stockens form
kan bestammas med laserteknik. FOr den undersokta perioden méttes 95 % av Sveriges
totala sdgtimmerforbrukning med matramar. Det var framforallt métplatser pa mindre
sagverk som hade nagon annan typ av matning; for vart tionde sagverk angavs att de
anvande travmatning eller bankmétning for erséattningsgrundande métning (Tabell 1). Dessa
sagverk stod tillsammans for 5 % av den totala sagtimmerforbrukningen. Utéver dessa sa
saknades uppgift pa vilken matteknik som anvénds pa 12 % av métplatserna pa sagverken.
Dessa sagverk var framst sma och de stod for mindre &n 1 % av den totala forbrukningen.
Orsakerna till att det saknades uppgifter pa dessa sagverk kunde vara att sagverken
forbrukar virke som redan matts in ndgon annanstans eller att matningen inte utférdes av
nagon virkesmatningsforening. | denna kategori ingar dven ett par sagverk inom VMF Syds
omréade dar "métning skedde pa plan”.
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Tabell 1. Antalet industrier uppdelat pa méatteknik och matramstyp for sortering och
ersattningsgrundande métning for oktober 2015, samt dessa industriers genomsnittliga och
totala virkesforbrukning. | underlaget ingar sagverk och skivindustri med en
timmerforbrukning stérre an 1500 m>fub 2014. P4 12 % av industrierna fanns ingen uppgift
(i.u.) om matteknik eller matramstyp.

VMF-omrade 1D/2D 3D Trav Bank  iu.  Totalt
Nord 15 14 0 3 2 34
Qbera 17 27 4 0 5 53
Syd 38 21 7 3 13 82
Totalt antal 70 62 11 6 20 169
Forbrukad volym 105 231 1,3 035 018 354
(milj. m*fub)

Medelvolym 150 372 112 58 10 209
(1000 m>fub)

Andel av total volym  30%  65% 4% 1% 1%  100%

Den volymandel sagtimmer som kan métas in automatiskt har legat pa ungefar samma niva
under det senaste decenniet (Figur 2). Det har daremot skett ett skifte fran matramar med
enklare teknik (1D och 2D) till 3D-ramar. Ar 2015 mattes 65 % av allt sdgtimmer in med
3D-teknik, vilket var en tredubbling av mangden fran 2003. Rema, Sawco och det
sammanslagna RemaSawco var de dominerande fabrikaten i oktober 2015, dven om fabrikat
som Microtec, Micropuu och Prologic forekom (Tabell 2). De vanligaste modellerna av 3D-
ramar var LogBark fran Rema som fanns pa 22 sagverk och ProScan fran Sawco som fanns
pa 15 sagverk. Den senare modellen fran Sawco samt modellerna Log 3D (linjelaser fran
2010 och senare) och LogBark fran Rema ar alla typgodkanda for matning av diameter
under bark. Denna teknik fanns pa sammanlagt 41 sagverk, vilka tillsammans star for 44 %
av totala sdgtimmerforbrukningen. Ytterligare en matram, Logeye fran Microtec, har klarat
maétningstekniska tester for underbarksmétning och ett typgodké&nnande kan bli aktuellt
inom en snar framtid. Om &ven denna matramsmodell réknas med &r automatisk
underbarksmétning tillganglig for 52 % av timmerforbrukningen.
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Figur 2. Volymandel sagtimmer som mattes in eller var tillganglig for olika mattekniker for
aren 2003, 2008 och 2015. Véarden for 2003 och 2008 &r hamtade fran Edlund (2009).

Det fanns atta installerade rontgenméatramar i Sverige oktober 2015. Medelvolymen av
forbrukat sdgtimmer vid dessa sagverk 1&g p& 715 000 m3fub, vilket tillsammans motsvarar
19 % av allt sagtimmer. Trots att det bara fanns en mer installerad rontgenmatram ar 2015
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jamfort med 2008, har andelen av sdgtimmer som passerade en sadan matram 6kat med
nastan 60 %.

Tabell 2. Antal matplatser med 3D-matramar fOr ersattningsgrundande volymsbestamning
fordelade pa matramsmodell samt antalet rontgenméatramar. Total timmerforbrukning och
andel av sagverkens totala timmerforbrukning anges for respektive matramsmodell.

Typ Fabrikat Modell UB' Antal  Férbrukning Andel av
(1000 m*fub)  forbrukning

3D Rema Log 3D (punkt) 2 401 1%
Rema Log 3D (linje) X 7 2978 8%

Rema LogBark X 22 7 864 22%
RemaSawco Log Scanner 9 2 568 7%

Sawco ProScan X 15 4741 13%

Sawco Ruler E 2 808 2%

Microtec Logeye X) 3 2760 8%

Micropuu 1 813 2%

Prologic 3D-2025 1 148 0%

Totalt 62 23082 65%

Rontgen Rema 6 3576 12%
Microtec 2 2144 7%

Totalt 8 5720 19%

TAvser modeller med applikation godkand for underbarksmatning av diameter. Logeye frn Microtec &r pa
gang att bli godkand och har klarat det matningstekniska testet, men har annu inte uppfyllt
funktionalitetskraven.

4 Sammanfattning

Det har skett en fortsatt forbattring av den tekniska statusen pa matramarna pa de svenska
sagverken sedan sekelskiftet. Andelen sagtimmer som kan matas in med en 3D-ram lag pa
65 % 2015 jamfort med 53 % 2008 och 22 % 2003. Okningen av andelen inmétt sdgtimmer
med 3D-ramar har skett pd bekostnad av andelen matramar med 1D- eller 2D-teknik. Den
volymandel sagtimmer som mattes in pa annat satt (bankméatning och travmétning) har
daremot legat pa ungefar samma laga niva sedan 2003.

Flertalet av 3D-ramarna som anvandes for ersattningsgrundande méatning ar 2015 ar
godkanda for méatning av diameter under bark. Sagverk med sadana méatramar stod for 44 %
av den totala sdgtimmerforbrukningen.

Andelen sagtimmer som kan passera en rontgenméatram har 6kat med nastan 60 % sedan
2008 och lag pa 19 % av den totala volymen forbrukat sagtimmer.
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