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Matramar for sortering och vederlagsmétning vid sag verken 2008
Inledning

Bakgrund

VMU (tidigare VMR) har som en av sina huvuduppgifitt initiera och leda utvecklingsprojekt som
syftar till att effektivisera virkesmétningen. Matl 1999 och 2003 drevs exempelvis projektet
Effektivare Sagtimmermatning. Detta syftade titlggnom automatisering 6ka kapacitet och
noggrannhet vid stockmatning av sagtimmer. Stolar d& upplagget i projektet byggde pa
anvandningen av 3D-méatramsteknik, dels genom attytiee form klassa stockars kvalitetsklass, dels
genom utvecklingen av en metod fér dimensionsmgtairder bark.

Underbarksmatningen, som bygger pa 3D-linjelaséktemvands idag pa manga sagverk och bor
saledes betraktas som ett lyckat delprojekt, avenet har begransad funktion vintertid.
Automatklassningen inklusive krokmatning uppnadde malen och anvands inte, men slutsatsen
drogs att automatklassning skulle vara mojligt ¢emef tekniker kombinerades och om
klasssningssystemet forenklades.

Ambitionen ar alltjamt att matningen bor g mothéigre automatiseringsgrad. VMU bedriver flera
projekt med inrikning mot en automatisk méatning.dde viktigare &r automatisk matning av
utbytesforlust (krok). Tekniken for detta bygger3idteknik. Andra &ar automatisk klassning med
hjalp av rontgen och en tredje projekt ar matnm@mringsbredd, detta ar dock tankt att ske med
separata kameror.

Forutsattning for automatisk matning enligt de gkbjsom VMU bedriver idag ar sdledes att 3D- och
rontgen finns tillanglig p& manga matplatser oatstora volymer. Det ar inte troligt att
sagverksagarna installerar dyr och avancerad téénijkist vederlagsmatningen, sadant inforskaffas i
forsta hand for processtyrning, &ven om en batthebdligare matning kan vara en bonus.

Syfte
Syftet med denna utredning ar att fa kunskap omakeamar som finns i drift och darmed volymen

sagtimmer som kan matas med olika metoder. Syftetksa att se trenden fran tidigare ar och
darmed vilka tekniker som kan komma att 6kad eliarskad betydelse.



Datainsamling

Under varen 2009 samlades uppgifter fran de traimggforeningar rorande matramar/ matmetoden
for vederlagsmatningen och sortering pa landetges&ddenna statistik kombinerades med resultatet
fran 2008 ars forbrukningsstatik Andelen av totabfukad volym som mattes i resp. matram kunde

darmed beréknas.

Som del i slutrapporteringen av projekt Effektiva&@gtimmermatning redovisades antalet matramar
av olika typer och volymsandelen som mats in ialikdtramar. Dessa data anvandes for jamforelse
bakat i tiden (Framtidens Sagtimmermatning, Torbjdaslund, 2003).

Uppgifter om rontgenmatramar erholls direkt ifrdenkaControl (Kent Olsson), den enda
réntgenmatramtillverkaren i Sverige.

Resultat

| studien ingick samtliga sdgverk forekommandebfikningsstatistiken med tillagg av nagra
plywood- och stolpindustrier. 29 av sagverken fiébrukningsstatistiken lamnade inte nagon
uppgift, samtliga av dessa forbrukade under 10r80alternativt var I6vsagar, alternativt sdgade at
nagon annan industri. Totala antalet i studier®24rindustrier. Nagra av sagverken hade mer an en
matramstyp for sortering- och vederlagsmatninga#tdades den matram med den nyaste tekniken.

Antalet sagverk med 1D- eller 2D-méatram var 102ley betydligt fler an de verk med 3D-matram,
men da dessa var betydligt storre innebar det&Ba# av allt forbrukat sdgtimmer passerade en 3D-
matram, detta skall jamforas med 22 % ar 2003.

Tabell 1. Antalet industrier uppdelat p& mattekmikitram, deras forbrukade totala volymer och
medelvolymer.

Forening 1D/2D 3D punkt 3D linje Trav/TBF Béank Ingen Uppgift Totalt
Nord 22 3 13 7 0 45
Qbera 26 10 13 6 6 6 67
Syd 54 4 18 9 1 23 109
Totalt antal 102 17 44 15 14 29 221
Forbrukad volym

(1000 m3fub) 14 561 5385 12925 409 217 145 34 887
Medelvolym

(1000 m3fub) 143 317 294 93 29 7 159




Tabell 2. Volymsandelen sagtimmer som méts in éltaillganglig for olika mattekniker, uppdelat pa
matningsforening, 2008.

1D /2D 3D Trav Bank
2008
Nord 45 51 0 4
Qbera 31 66 3 0
Syd 50 42 8 0
Totalt 42 53 4 1
2003
Nord 83 15 2
Qbera 69 31 0
Syd 83 17 1
Totalt 77 22 1

Det finns sju installerade rontgenméatramar i Sverggx av dessa installerades mellan 2005 och 2008,
den forsta installerades 1999. Medelvolymen forataknmer vid sdgverk med rontgenmatram var
616 000 m3, genomsnittet for alla sagverk var 1@ 3. Detta ger att hela 12 % av den totala
forbrukade sagtimmervolymen passerade en réntgeamét

Rontgenméatramar anvand idag inte for vederlagsmgiitian anvands for sortering av timret men ar
placerad sa att den skulle kunna anvandas for agsi@atning. Fyra av sagverken med
rontgenmatram har en 3D-méatram parallellt.

Diskussion

Resultatet fran denna studie visar entydigt atvesd@n sedan 2003 okat den tekniska matférmagan
avsevart. Andelen sagtimmer méatt med 3D-matrandagslaget hela 53 % och andelen sagtimmer
som gar igenom en rontgenmatram ar hela 12 %.

Trenden i sagverkssverige med att allt farre sdgsem sagar alltmer gor att de stora sadgverken kan
lagga mer resurser pa matteknik. Detta gynnar giigtierna for, men ocksa kraven pa, effektivare och
noggrannare matning. Denna rapport visar att niigligrna for denna typ av matning med hégre
automatisering ser ljus ut.



